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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1. Czes¢ ogdlna

Niniejszg Specyfikacje Techniczng wykonania i odbioru rob6t budowlanych
sporzadzono zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004
roku w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfi-
kacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjo-
nalno — uzytkowego z pdzniejszymi zmianami (Dz. U. Nr 202 poz. 2072 z 2005 roku).

Specyfikacja ta stanowi opracowanie zawierajagce w szczegolnosci zbiory wy-
magan, ktore sg niezbedne do okreslenia standardu i jakosci wykonania robo6t, w za-
kresie sposobu wykonania robot budowlanych, wtasciwosci wyrobow budowlanych

oraz oceny prawidtowos$ci wykonania poszczegolnych robét.
1.1. Przedmiot zaméwienia

Adres inwestycji:  Osiedle Niewiadéw 40
(dz. nr ewid. 13-160 obreb PGR Niewiadow)

Inwestor: Gmina Ujazd

Ujazd, Plac Kosciuszki 6

Przedmiotem zamdwienia jest przebudowy budynku petnigcego funkcje re-
kreacyjng i sportowg wraz z ogrodzeniem zewnetrznym w Osiedlu Niewiadow.

Specyfikacja robot wg Wspoélnego Stownika Zamoéwien CPV:
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie budynkow,
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
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1.2. Przedmiot i zakres robét objetych w Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sq warunki techniczne wykonania i odbio-
ru prac budowlanych dotyczacych w/w obiektu.

Zakres warunkéw technicznych wykonania i odbioru obejmuje wymagania do-
tyczace budowy i odbioru dla poszczegdlnych rodzajow robot budowlanych, w tym:
przede wszystkim robét ziemnych, rozbiérkowych, konstrukcyjnych, betonowych, mu-
rowych, tynkarskich i malarskich, ciesielskich, blacharskich i dekarskich.

W niniejszym opracowaniu uwzgledniono wymagania ujete w normach panst-
wowych i branzowych (PN i BN) oraz miedzynarodowych, w swiadectwach o dopusz-
czeniu do stosowania w budownictwie, wytycznych i instrukcjach wykonania prac

opracowanych przez ich producentéw.

Opracowanie to nie wyczerpuje wszystkich zagadnien szczegdétowych, wynika-
jacych ze specyfiki wymagan danego producenta materiatu, czy elementu. Dlatego
tez, w przypadku wybrania materiatow, bgdz elementéw konkretnego producenta,
nalezy zawsze zgdac informacji o szczegodlnych (ekstremalnych) wtasnosciach i wy-
maganiach dotyczacych tych wyrobow i warunkach ich montazu. Jesli wymagania
producentow sg bardziej rygorystyczne niz podane w niniejszym opracowaniu, nale-

zy stosowac¢ wymagania ostrzejsze.

1.3. Okreslenia podstawowe

Co nalezy rozumie¢ pod pojeciem ,roboty budowlane” wyjasnia art. 3 pkt 7
Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207, poz. 2016, z 2003 ro-

ku, z pézZniejszymi zmianami).

Budowa — to wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowa, rozbudowa oraz nadbudowa obiektu budowlanego. Budowa stanowi
szczegoblny rodzaj robdt budowlanych, powodujacy powstanie nowego budynku lub

nowej czesci budynku.
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Przebudowa — zastosowanie znaczacych zmian w obrebie struktury konstrukcyjnej,
wykonczeniowej lub instalacyjnej, np. w celu dokonania zamian funkcjonalnych w

obiekcie, poprawiajacych z reguty walory uzytkowe.

Remont — dziatanie budowlane poprawiajgce stan obiektu, niepowodujgce istotnych
zmian funkcjonalnych i konstrukcyjnych w obiekcie, doprowadzajace do stanu pier-

wotnego, zazwyczaj rozroznia sie remont biezacy lub kapitalny.

Termomodernizacja — przedsiewziecie budowlane (z reguty zestaw usprawnien ter-
momodernizacyjnych ingerujacych w strukture budowlang i instalacyjng) zaktadajace
poprawe parametréw energetycznych obiektu, przede wszystkim racjonalizacje za-

potrzebowania na ciepto (ale réwniez zapotrzebowania na energie elektryczng i wod-

ng).

Kondygnacja — nalezy przez to rozumie¢ poziomg nadziemng lub podziemng czes$¢
budynku, zawarta miedzy gorng powierzchnia stropu lub warstwy wyrénawczej na
gruncie a goérna powierzchnig stropu lub stropodachu znajdujgcego sie nad tg czes-
cig, w tym poddasze z pomieszczeniami przeznaczonymi na pobyt ludzi oraz pozio-
ma czescig budynku stanowigcg przestrzen na urzadzenia techniczne, majgca wyso-
kos¢ w Swietle nie mniej niz 2,0 m, z wyjatkiem nadbudowek ponad dachem, takich
jak maszynownia dzwigu lub kottownia gazowa.

Kondygnacja nadziemna — nalezy przez to rozumie¢ kondygnacje, ktorej gorna po-
wierzchnia stropu lub warstwy wyrdwnawczej podtogi na gruncie znajduje sie w po-
ziomie lub powyzej poziomu projektowanego lub urzgdzonego terenu, a takze kazdg

sytuowang nad nig kondygnacja.

Powierzchnia wewnetrzna budynku — nalezy przez to rozumie¢ sume powierzchni
wszystkich kondygnacji budynku, mierzong po wewnetrznym obrysie przegrod zew-
netrznych budynku w poziomie podtogi, bez pomniejszenia o powierzchnie przekroju
poziomego konstrukcji i przegréd wewnetrznych, jezeli wystepujg one na tych kon-
dygnacjach, a takze z powiekszeniem o powierzchnie antresoli.

Kubatura brutto budynku — nalezy przez to rozumie¢ sume kubatury brutto wszyst-
kich kondygnaciji, stanowigca iloczyn powierzchni catkowitej, mierzonej po zewnetrz-
nym obrysie przegrod zewnetrznych i wysokosci kondygnaciji brutto, albo miedzy po-
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dtoga na stropie lub warstwg wyréwnawczg na gruncie a gérng powierzchnig podtogi,
badz warstwy ostaniajgcej izolacje cieplng stropu nad najwyzszg kondygnacja, przy
czym do kubatury brutto budynku wlicza sie kubature przejs¢ przeswitdw i przejaz-
doéw bramowych, poddaszy nieuzytkowych oraz przykrytych czesci zewnetrznych bu-
dynku, takich jak: loggie, podcienia, ganki, kruzganki, werandy, a takze kubature bal-

kondw i tarasow, obliczang do wysokosci balustrady.

Poziom terenu — nalezy przez to rozumie¢ poziom projektowanego lub urzadzonego
terenu przed wejsciem gtéwnym do budynku, niebedgcym wejsciem wytgcznie do po-
mieszczen gospodarczych lub pomieszczen technicznych.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgod-
no$¢ z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng, poleceniami Inspektora
Nadzoru oraz sztukg budowlana.

Dokumentacje robot montazowych branzy budowlanej stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 03.07.2003 roku w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowla-
nego (Dz. U. Nr 120, poz. 1133 z 2003 roku), dla przedmiotu zamowienia dla ktérego
wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

- projekt wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktu-
ry z 02.09.2004 roku w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentaciji projek-
towej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz progra-
mu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072 z 2004 roku, z pézniejszy-
mi zmianami),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robo6t sporzadzona zgodnie z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 roku w sprawie szczegotowego za-
kresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbio-
ru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz.
2072 z 2004 roku, z poézniejszymi zmianami),

- dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26.06.2002 roku w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy infor-
macyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 108, poz. 953 z 2002 roku, z pézniejszymi zmianami),
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- dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostko-
wego zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16.04.2004
roku o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 z 2004 roku),

- protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi
protokotami badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza, czyli w/w czesci skladowe dokumentacji robét z na-
niesionymi zmianami, dokonanymi w toku robo6t, zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Pra-
wo budowlane z dnia 07.07.1994 roku (tekst jednolity Dz. U. Nr 207, poz. 2016 z

2003 roku, z pézniejszymi zmianami).

2. Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobéw budowlanych

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatléw budowlanych

Materiaty budowlane powinny posiadac:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zhar-
monizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego
Unii Europejskiej uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami pods-
tawowymi, lub

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez produ-
centa jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych nie-
wielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejs-
ka, lub

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze wyroby nie podlegajace obo-
wigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnoéci z Polskg Nor-

ma lub aprobatg techniczna, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”.
2.2. Wymagania dotyczace jakosci materiatow
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny by¢ zgodne z dokumen-

tacjg projektowg i obowigzujgcymi normami, posiadac¢ odpowiednie atesty i Swiadect-

wa dopuszczenia do uzycia, oraz akceptacje inspektora nadzoru.
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Wbudowywane materiaty i elementy powinny charakteryzowac sie odpowied-
nig wytrzymatoscig mechaniczng, wymagang izolacyjnoscig, odpornoscig chemiczng

oraz termiczng na wptywy otoczenia.

2.3. Wymagania dotyczace transportu materiatow

Dobér srodkéw transportu, wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo po-
winny posiada¢ odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, sto-

sujgc sie do ograniczen obcigzen osi pojazdow.

Podstawowe wymagania dotyczace transportu:

- podczas transportu materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniem przez metalowe czesci sSrodkow transportu jak sruby, tancuchy itp.,

- podczas transportu materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed zmiang
potozenia. Platforma samochodu powinna by¢ ustawiona w poziomie,

- nie dopuszczac do zrzucania elementow podczas roztadunku,

- materiaty transportowac zgodnie z przepisami bhp.

Podczas zatadunku lub roztadunku materiatow lub wyrobdéw, przemieszczanie
ich nad ludzmi lub kabina, w ktérej znajduje sie kierowca (kabina samochodowa) jest
zabronione. Na czas wykonywania tych czynnosci kierowca jest zobowigzany opus-
ci¢ kabine.

2.4. Wymagania dotyczace sktadowania materiatéw

Sposbdb przechowywania i sktadowania materiatdbw powinien zapewnia¢ wtas-
ciwg jakosc i przydatnos¢ tych materiatow do wykonywanych robot. Miejsce do skfa-
dowania materiatéw i wyrobow na terenie budowy nalezy utwardzi¢ i odwodnié¢. Skta-
danie materiatdw winno odbywac sie wg. asortymentu z zachowaniem wymogow
bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek.

Przy sktadowaniu nalezy spetni¢ nastepujace podstawowe wymagania:

- wszystkie materiaty i elementy chroni¢ przed uszkodzeniami pochodzacymi od pod-
toza, na ktérym sg sktadowane,

- kategorycznie zabrania sie sktadowania elementow w sposoéb, przy ktorym mogtyby
wystapi¢ odksztatcenia (zagiecia, zagniecenia itp.),
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- w miare mozliwosci wyroby przechowywac¢ w opakowaniach fabrycznych,
- nie dopuszczac¢ do zrzucania materiatow i elementéw,

- elementy winny by¢ sktadowane w sposéb uporzagdkowany,

- czesci obrobione zabezpiecza sie przed korozja,

- materiaty chroni¢ przed ekspozycjg na warunki atmosferyczne,

- materiaty sktadowac¢ zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi oraz bhp.

Sktadowanie i przechowywanie elementéw drewnianych oraz drewnopochod-
nych powinno odbywac sie pod wiatami lub w inny sposéb zabezpieczajacy przed
opadami atmosferycznymi. Wszystkie elementy powinny byé sktadowane na podtozu
utwardzonym (lub odizolowanym od elementow warstwg folii), utozone na podkta-
dach na wysokosci co najmniej 20 cm od podtoza. Elementy poziome (stropowe,
stropodachowe, dachowe) powinny by¢ uktadane na podktadach rozmieszczonych w
taki sposob, aby nie powodowac ich deformacji; mogg by¢ one sktadowane na pod-
ktadach jeden na drugim pod warunkiem, ze wysokos¢ sktadowania ograniczona zo-
stanie do 3 warstw. Elementy pretowe tgczone na taczniki mechaniczne lub klejone
powinny by¢ sktadowane na legarach potozonych na wyréwnanym podtozu utwar-
dzonym lub pokrytym folig. Elementy powinny by¢ utozone co najmniej 20 cm powy-
zej podtoza w pozycji wbudowania. Elementy scienne nalezy sktadowa¢ w pozyciji
pionowej na podktadach o wysokosci min. 20 cm i zabezpieczy¢ przed przewrdce-
niem sie. Mogag one opierac¢ sie o kozty, przy czym kat nachylenia elementéw do po-
ziomu nie powinien by¢ wiekszy niz 15°. Poszczegolne elementy Scienne powinny
by¢ oddzielone od siebie za pomocg przektadek z twardej ptyty pilsniowej. Przektadki
te powinny znajdowac sie takze w narozach elementéw sciennych. Elementy ram i
tukdbw mogag byc¢ sktadowane poziomo na podktadach rozmieszczonych nie rzadziej
niz co 30 cm. Dolna warstwa elementéw powinna znajdowac sie co najmniej 20 cm

nad utwardzonym gruntem.

Doty na wapno gaszone powinny mie¢ umochnione sciany i by¢ zabezpieczone
balustradami ochronnymi sktadajgcymi sie z deski kraweznikowej o wysokoSci
0,15 m i poreczy ochronnej umieszczonej na wysokosci 1,1 m. Wolna przestrzen
miedzy deska kraweznikowg a poreczg musi zostaC wypetniona w sposob zabezpie-
czajacy pracownikow przed upadkiem z wysokosci. Balustrady takie umieszcza sie w
odlegtosci nie mniejszej niz 1m od krawedzi dotu. Odpady nalezy usuwa¢ w sposéb
ograniczajacy ich rozrzut i pylenie, a strefy gromadzenia i usuwania odpadow nalezy

wygrodzi¢ i oznakowac.
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W przypadku przechowywania w magazynach substanciji i preparatow niebez-
piecznych, nalezy zamiesci¢ o tym informacje na tablicach ostrzegawczych, umiesz-
czonych w widocznych miejscach. Substancje i preparaty niebezpieczne nalezy prze-

chowywacd i przemieszczac na terenie budowy w opakowaniach producenta.

W pomieszczeniach magazynowych nalezy umiesci¢ tablice okreslajgce do-
puszczalne obcigzenie regatbw magazynowych, a takze dopuszczalne obcigzenie
powierzchni stropu. Sktadowiska materiatdow, wyrobdw i urzadzen technicznych mu-
szg zosta¢ wykonane w sposdb wykluczajgcy mozliwos¢ wywrdcenia, zsuniecia, roz-
suniecia lub spadania sktadowanych wyrobdw i urzadzen. Materiaty sktaduje sie w

miejscu wyréwnanym do poziomu.

Materiaty drobnicowe uktada sie w stosy o wysokosci nie wiekszej niz 2 m, do-
stosowane do rodzaju i wytrzymatosci tych materiatow. Stosy materiatow workowa-
nych uktada sie w warstwach krzyzowo do wysokosci nieprzekraczajgcej 10 warstw.
Przy sktadowaniu materiatéw odlegtosc¢ stoséw nie powinna by¢ mniejsza niz:

- 0,75 m — od ogrodzenia lub zabudowan,

- 5 m — od statego stanowiska pracy.

Zabronione jest opieranie sktadowanych materiatow lub wyrobow o ptoty, stu-
py napowietrznych linii elektroenergetycznych, konstrukcje wsporcze sieci trakcyjnej
lub Sciany obiektu budowlanego, a wchodzenie i schodzenie ze stosu utworzonego
ze skladowanych materiatow lub wyrobow jest dopuszczalne wytgcznie przy uzyciu
drabiny lub schodni.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany
do robdt powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w programie zapewnienia jakosci lub

projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgod-
nie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i wskazaniach Inspektora

nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
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Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma
by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie spetniat normy och-

rony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzaja-

cych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Wymagania dotyczace rusztowan, ruchomych podestéow

Rusztowania powinny by¢ wykonywane i uzytkowane zgodnie z dokumentacja
producenta albo projektem indywidualnym, a osoby zatrudnione przy montazu i de-
montazu rusztowan oraz monterzy ruchomych podestoéw roboczych powinni posia-

da¢ wymagane uprawnienia.

Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez
kierownika budowy lub uprawniona osoby. Odbiér rusztowania potwierdza sie wpi-
sem w dzienniku budowy lub w protokole odbioru technicznego.

Wpis okresla w szczegdlnosci:

- uzytkownika rusztowania,

- przeznaczenie rusztowania,

- wykonawce montazu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz
numeru telefonu,

- dopuszczalne obcigzenia pomostéw i konstrukcji rusztowania,

- dat przekazania rusztowania do uzytkowania,

- opornosci uziomu,

- terminy kolejnych przegladow rusztowania.

Na rusztowaniu powinna by¢ umieszczona tablica okreslajgca wykonawce
montazu rusztowania z podaniem imienia i nazwiska albo nazwy oraz numeru telefo-

nu, dopuszczalne obcigzenia pomostéw i konstrukcji rusztowania.

Rusztowania powinny:
- mie¢ pomost o0 powierzchni roboczej wystarczajgcej dla oséb wykonujgcych roboty
oraz do sktadowania narzedzi i niezbednej ilosci materiatow,

- mie¢ stabilng konstrukcje dostosowana do przeniesienia obcigzen,
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- zapewniac¢ bezpieczna komunikacje i swobodny dostep do stanowisk pracy,
- zapewnia¢ mozliwos¢ wykonywania robét w pozycji niepowodujgcej nadmiernego
wysitku,

- mie¢ porecz ochronna.

Liczbe i rozmieszczenie zakotwien rusztowania oraz wielkos¢ sity kotwigcej
nalezy okresli¢ w projekcie rusztowania lub dokumentacji producenta. Sktadowa po-
zioma jednego zamocowania rusztowania nie moze by¢ mniejsza niz 2,5 kN. Udzwig
urzadzenia do transportu materiatdw na wysiegnikach mocowanych do konstrukciji
rusztowania nie moze przekracza¢ 1,5 kN. Konstrukcja rusztowania nie moze wy-
stawac poza najwyzej potozong linie kotew wiecej niz 3 m, a pomost roboczy umiesz-
cza sie nie wyzej niz 1,5 m ponad ta linig. W przypadku odsuniecia rusztowania od

Sciany ponad 0,2 m nalezy stosowac balustrady od strony tej Sciany.

Zabronione jest pozostawianie materiatow i wyrobdw na pomostach rusztowan
roboczych po zakonczeniu pracy. Rowniez zabronione jest zrzucanie elementéw de-

montowanych rusztowan i ruchomych podestéw roboczych.

5. Wymagania dotyczace sposobu wykonywania prac na wysokosci

Osoby przebywajgce na stanowiskach pracy znajdujgcych sie na wysokosci
co najmniej 1 m nad poziomem podtogi lub ziemi powinny by¢ zabezpieczone przed
upadkiem z wysokosci przez balustrady sktadajgce sie z deski kraweznikowej o wy-
sokosci 0,15 m i poreczy ochronnej umieszczonej na wysokosci 1,1 m. Wolna przest-
rzen miedzy deska kraweznikowg a porecza wypetnia sie w sposob zabezpieczajacy
pracownikow przed upadkiem z wysokosci.

Takie same balustrady powinny zabezpieczac:

- otwory w stropach, na ktérych prowadzone sg roboty lub do ktérych mozliwy jest
dostep ludzi,

- otwory w $cianach zewnetrznych obiektu budowlanego, stropach lub inne, ktérych
dolna krawedz znajduje sie ponizej 1,1 m od poziomu stropu lub pomostu,

- pozostawione w czasie wykonywania robét w Scianach otwory, zwtaszcza otwory

na drzwi, balkony, szyby dZzwigowe.
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6. Wymagania dotyczace wykonania robét

Zgodnie z art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane przy prowadzeniu prac ogol-
nobudowlanych nalezy zapewni¢ obiektowi budowlanemu, mozliwos¢ spetnienia wy-
magan podstawowych dotyczgcych w szczegdlnosci:

a) bezpieczenstwa konstrukcji,

b) bezpieczenhstwa pozarowego,

c) bezpieczenstwa uzytkowania,

d) odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,
e) ochrony przed hatasem i drganiami,

f) oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrdod.

Prace powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we
wiasciwym zakresie wymagan przepisu techniczno — budowlanego wydanego w dro-
dze Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, zgod-
nie z art. 7 ust. 2 ustawy Prawo budowlane, z uwzglednieniem ewentualnych ods-
tepstw udzielonych od tych przepisow w trybie przewidzianym w art. 8 tej ustawy, a

takze zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;j.

Ponadto zgodnie z art. 5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane, prace ogolnobu-
dowlane powinny by¢ wykonana, przy wzieciu pod uwage przewidywanego okresu
uzytkowania, w sposéb umozliwiajgcy zapewnienie ich prawidiowego uzytkowania
zgodnych z przeznaczeniem i zatozeniami projektu budowlanego tej instalacji oraz
we wiasciwym zakresie zgodnych z wymaganiami przepiséw techniczno — budowla-
nych dotyczgcych warunkow technicznych uzytkowania obiektéw budowlanych, wy-
danych w drodze rozporzadzen, zgodnie z art. 7 ust. 3 ustawy Prawo budowlane, a

takze zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;j.

6.1. Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do budowy, wykonawca powinien przede wszystkim:

- wyznaczy¢ miejsca sktadowania materiatéw, miejsca budowy, wzglednie ustawienia
prowizorycznych pomieszczen socjalnych, magazynowych i biurowych,

- plac budowy powinien by¢ ponadto ogrodzony i odpowiednio zabezpieczony, zgod-

nie z ogolnymi wymaganiami wynikajacymi z przepisow.



-15 - Zlecenie 605/P

Wykonanie w/w prac moze by¢ zlokalizowane wylgcznie na terenie objetym
pozwoleniem na budowe lub zgtoszeniem. Niekiedy specyfika budowy wymaga wejs-
cia na teren sgsiada (sasiedni lokal lub nieruchomosc). Artykut 47 Prawa budowla-
nego w tym wzgledzie stanowi, ze ,jezeli do wykonania prac przygotowawczych lub
robot budowlanych jest niezbedne wejscie do sgsiedniego budynku, lokalu lub na te-
ren sagsiedniej nieruchomosci, Inwestor jest obowigzany przed rozpoczeciem robot
uzyskaé zgode wiasciciela sgsiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu (najemcy)
na wejscie oraz uzgodni¢ z nim przewidywany zakres i terminy korzystania z tych
obiektow, a takze ewentualng rekompensate z tego tytutu. W razie nieuzgodnienia
warunkéw, o ktérych mowa w ust. 1, wtasciwy organ — na wniosek Inwestora — w ter-
minie 14 dni od dnia ztozenia wniosku, rozstrzyga w drodze decyzji o niezbednosci
wejscia do sgsiedniego budynku, lokalu lub na teren sasiedniej nieruchomosci. W
przypadku uznania zasadnosci wniosku Inwestora wiasciwy organ okresla jedno-
cze$nie granice niezbednej potrzeby korzystania z sgsiedniego budynku, lokalu lub
nieruchomosci. Inwestor po zakonczeniu robot, o ktorych mowa w ust. 1, jest obowia-
zany naprawi¢ szkody powstate w wyniku korzystania z sgsiedniej nieruchomosci,

budynku lub lokalu na zasadach okreslonych w ,Kodeksie cywilnym”.

6.1.1. Kontrola robét przygotowawczych

Przed przystgpieniem do pozostatych prac nalezy sprawdzi¢ czy prace przy-
gotowawcze zostaty wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg. W szczegolnos-

ci nalezy skontrolowa¢ roboty pomiarowe oraz wytyczenie zarysu robot.

Kontrola robdt przygotowawczych polega rowniez na sprawdzeniu stopnia
oraz jakosci wykonania zabezpieczenia wszystkich przewodow telekomunikacyjnych,

elektrycznych, gazowych i innych.

6.2. Roboty rozbiérkowe

Zakres robot rozbiorkowych obejmuje wykonanie wszelkich prac niezbednych
do zrealizowania zamierzenia bedgcego przedmiotem inwestycji, w tym przede
wszystkim: rozbiorki pokry¢ dachowych, scianek dziatowych, odbicia tynkow i okta-
dzin, posadzek w miejscach uszkodzen i spekan, wyktadzin, celem przygotowania

powierzchni do remontu, rozbiorki elementéw stropow i Scian.
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6.2.1. Materialy pochodzace z rozbiérki

Do materiatéw pochodzacych z rozbiérki nalezg przede wszystkim: gruz cegla-
ny, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (ztom
stalowy i kolorowy) oraz tworzywa sztuczne. Elementy nienadajgce sie do powtorne-
go uzycia nalezy usunagc¢ z placu budowy. Materiaty majgce ujemny wptyw na srodo-

wisko nalezy poddac utylizacji w sposéb okreslony w odrebnych przepisach.

6.2.2. Sprzet

Do podstawowego sprzetu uzywanego do robét rozbidérkowych nalezy zaliczy¢
przede wszystkim tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do
metalu, betonu i drewna, wciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania systemowe

oraz pomosty wewnetrzne.

6.2.3. Transport

Do transportu nalezy stosowa¢ samochody skrzyniowe oraz samowytadow-
cze. Wywdz drewna, ztomu, szkta i gruzu winien odbywac sie na odpowiednie skta-

dowiska. Nie nalezy uzywac gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek.

6.2.4. Wykonanie robét

Prace rozbiorkowe wykonywacC recznie. Prace rozbiérkowe mogace miec
wptyw na konstrukcje nosng obiektu prowadzi¢ pod szczegdlnym nadzorem osob
uprawnionych. W przypadku pojawienia sie zagrozenia prace rozbiorkowe natych-
miast przerwac i powiadomi¢ Inspektora nadzoru. Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢

przepisow BHP i wykonac¢ stosowne zabezpieczenia.

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projekto-
wej. W czasie prowadzenia robét rozbiorkowych zabronione jest przebywanie ludzi
na nizej potozonych kondygnacjach w rejonie prowadzonych prac. Do usuwania gru-
Zu w czasie robot rozbiérkowych nalezy stosowac zsuwnice pochyte lub rynny zsypo-

we, ktore powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu.
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Zabronione jest przewracanie scian lub innych czesci obiektu przez podkopy-
wanie i podcinanie. W czasie wykonywania robot rozbiorkowych sposobami zmecha-
nizowanymi wszystkie osoby i maszyny powinny znajdowac sie poza strefa niebez-

pieczna.

6.2.5. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku

zagrozen na miejscu jej przeprowadzenia.

6.3. Roboty ziemne

Zakres robdt ziemnych obejmuje wykonanie wykopdw w gruntach nieskalis-
tych wraz z ich zasypaniem z zageszczaniem gruntu i wywozem nadmiaru ziemi sa-
mochodami samowytadowczymi. Roboty ziemne dotyczg przede wszystkim prac

zwigzanych z wykopami dla instalacji kanalizacyjnych.

6.3.1. Sprzet

Do podstawowego sprzetu uzywanego do robot ziemnych nalezy zaliczyc

przede wszystkim koparki, topaty, kilofy, wiadra, taczki, ubijarki.

6.3.2. Transport

Do transportu nalezy stosowa¢ samochody samowytadowcze. Wywoz ziemi z
ukopu winien odbywac sie na odpowiednie skfadowiska. Transport w obrebie placu

budowy winien odbywac sie recznie taczkami.

6.3.3. Wykonanie robot

Roboty ziemne powinny by¢ prowadzone na podstawie projektu, okreslajgce-
go potozenie instalacji i urzadzen podziemnych, mogacych sie znalez¢ w zasiegu
prowadzonych robét. Odstepstwo od tego wymogu odnosi sie do przypadku niewiel-
kich obiektow, dla ktérych roboty ziemne moga by¢ bezpiecznie wykonane na pods-
tawie projektu budowlanego. Dla tego rodzaju obiektéw mozna nie sporzadzac pro-

jektu robot ziemnych. Jezeli podczas wykonywania robdt ziemnych zostang odkryte
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przedmioty trudne do identyfikacji, przerywa sie dalszg prace i zawiadamia sie osobe
nadzorujagcg roboty ziemne. Prowadzenie robdot ziemnych w poblizu instalacji pod-
ziemnych, a takze gtebienie wykopow poszukiwawczych powinny odbywac sie recz-

nie. Niedopuszczalne jest tworzenie nawisow przy wykonywaniu wykopow.

Wykopy o $cianach pionowych nieumocnionych, bez rozparcia lub podparcia,
moga by¢ wykonywane tylko do gtebokosci 1 m w gruntach zwartych, w przypadku
gdy teren przy wykopie nie jest obcigzony w pasie o szerokosci rownej gtebokosci
wykopu.

Wykopy bez umocnien o gtebokosci wiekszej niz 1 m, ale nie wiekszej niz 2 m,
mozna wykonywac jezeli pozwalajg na to wyniki badan gruntu i dokumentacja geolo-
giczno — inzynierska. Zabezpieczenie azurowe scian wykopow mozna stosowac tylko
w gruntach zwartych.

Ziemie z wykopéw w ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp
wykopow) nalezy sktadowaé wzdtuz wykopu, nadmiar wydobytego gruntu z wykopu,
ktéry nie bedzie uzyty do zasypania, powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na
odktad.

Mtoty pneumatyczne lub inne narzedzia uzywane do usuwania nawierzchni
zalicza sie do sprzetu pomocniczego do recznego wykonywania wykopéw. Stosowa-
nie ich jest dopuszczalne, jezeli skrajna sciana wykopu lub jego dno znajduje sie w
odlegtosci poziomej co najmniej 0,5 m od kabli lub innych urzadzeh podziemnych. W
przypadku wykonywania wykopdw sprzetem przekazujgcym drgania na podtoze

gruntowe nalezy ocenié¢ wptyw tych drgan na istniejgce konstrukcje.

Skiadowanie urobku, materiatéw i wyrobow jest zabronione:
- w odlegtosci mniejszej niz 0,6 m od krawedzi wykopu, jezeli Sciany wykopu sg obu-
dowane oraz jezeli obcigzenie urobku jest przewidziane w doborze obudowy,

- w strefie klina naturalnego odtamu gruntu, jezeli Sciany wykopu nie sg obudowane.

W czasie zasypywania obudowanych wykopow zabezpieczenie nalezy de-
montowac od dna wykopu i stopniowo je usuwa¢ w miare zasypywania wykopu. Za-

bezpieczenie mozna usuwac jednoetapowo z wykopdw wykonanych w gruntach spo-



-19 - Zlecenie 605/P

istych na gtebokosci nie wiekszej niz 0,5 m oraz w pozostatych gruntach na gtebo-

kosci nie wiekszej niz 0,3 m.

Pozostawienie obudowy w gruncie jest dopuszczalne tylko w przypadku trud-
nosci technicznych z jej usunieciem lub gdy usuwanie elementéw obudowy zagraza
bezpieczenstwu pracy lub mogtoby naruszy¢ konstrukcje obiektu wykonywanego lub

sgsiadujgcego z budowa.

Zakfadanie obudowy lub montaz rur w uprzednio wykonanym wykopie o scia-
nach pionowych i na gtebokos$ci ponizej 1 m wymaga tymczasowego zabezpieczenia

os6b klatkami ostonowymi lub obudowg prefabrykowana.

Wykopy tymczasowe powinny by¢ wykonywane bezposrednio przed wykona-

niem przewidzianych w nich roboét i zlikwidowane zaraz po ich zakohczeniu.

Przy wykonywaniu wykopow w bezposrednim sasiedztwie istniejgcej budowli
na gtebokosci rownej lub wiekszej niz gtebokos¢ posadowienia tych budowli nalezy je

zabezpieczyC przed osiadaniem i odksztatceniem.

Szerokos¢ przestrzeni roboczej w wykopach obudowanych nie powinna byc¢
mniejsza niz 0,50 m, a w przypadku gdy na scianach konstrukcji ma by¢ wykonywa-
na izolacja — nie mniejsza niz 0,80 m. Minimalna szerokos¢ dna wykopu dla przewo-
dow podziemnych o gtebokosci od 1,0 m do 1,25 m bez przestrzeni roboczej powin-
na wynosi¢ 0,60 m, a w przypadku uktadania rurociggéw i drenazy co najmniej po

0,30 m z kazdej strony uktadanego przewodu.

Wykopy nalezy wykonywacC bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Za-
geszczenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spetnia¢ wymagania, dotyczace

wartosci wskaznika zageszczenia |s = 0,97 + 1,0.

W celu ochrony struktury gruntu w dnie wykopu nalezy wykonywa¢ wykopy do
gtebokosci mniejszej od projektowanej co najmniej o 20 cm. Pozostawiona warstwa
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed utozeniem urzadzen instalacyjnych. Nie
zaleca sie przekraczaé projektowanej gtebokosci wykopu, a nastepnie dosypywac
gruntu do odpowiedniej gtebokosci. W przypadku wykonania wykopu o gtebokosci
wiekszej niz przewidywana, nalezy zastosowa¢ odpowiednie srodki zapewniajgce
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wymagana nosnos¢ podtoza w poziomie posadowienia konstrukcji (np. odpowiednio
zageszczona lub stabilizowana spoiwem podsypka piaskowa albo warstwa chudego

betonu).

6.3.4. Kontrola jakosci

Sprawdzenie wykonania wykopdw polega na kontrolowaniu zgodnos$ci z wy-
maganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentac;ji projektowej. W
czasie kontroli szczegolng uwage nalezy zwroci¢ na:

- sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopu,
- zapewnienie statecznosci Scian wykopow,
- odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,

- Zageszczenie zasypanego wykopu.

6.4. Roboty konstrukcyjne

Zakres robot konstrukcyjnych obejmuje przede wszystkim wykonanie prac
zbrojarskich, betonowych, montazu elementéw konstrukcji stalowych, wzmocnien

konstrukcji budynku, naprawy murdw, sklepien, podciggow itp.

6.4.1. Materiaty

Do wykonywania robdét konstrukcyjnych nalezy stosowac¢ materiaty zgodne z
dokumentacjg projektowa. Do podstawowych materiatow, z ktérych wykonywane sg
elementy konstrukcyjne nalezg: beton klasy zgodnej z dokumentacjg projektowa, stal
zbrojeniowa klasy A-ll, A-l, stal konstrukcyjna niestopowa znak St3S, St3SY, Sruby i
Sruby kotwowe klasy 10.9, 5.8, drewno klasy C27, ptyty OSB3, gwozdzie, Srodki do
impregnacji plesnio- i grzybobdjczej i ogniochronnej drewna, cegta ceramiczna petna
klasy 15, zaprawa klasy M5.

6.4.2. Sprzet

Do podstawowego sprzetu uzywanego do robot konstrukcyjnych nalezy zali-
czy¢ skrzynie do zapraw, wiadra, kielnie murarskie, czerpaki blaszane, poziomice,
szczotki stalowe, pedzle, (sprzet prosty), betoniarki elektryczne, spawarki, gwintowni-

ce, rusztowania systemowe, wciggniki, zurawie (sprzet specjalistyczny).



-21- Zlecenie 605/P

6.4.3. Wykonanie robot

Nowe elementy konstrukcji stalowej i zelbetowej, poprzedzone wczesniejszymi
wyburzeniami nalezy wykonywacC ze szczegolng ostroznoscig, zabezpieczeniami i
zachowaniem elementow do ponownego zainstalowania. Prace kontynuowac¢ w koor-

dynacji z robotami ziemnymi, robotami izolacyjnymi oraz branzowymi.

6.4.3.1. Roboty ciesielskie i betoniarskie

Roboty ciesielskie montazowe mogg by¢ wykonywane przez zespot liczacy co
najmniej 2 osoby. W czasie montazu oraz demontazu deskowan nalezy zapewnic
Srodki zabezpieczajgce przed mozliwoscig zawalenia sie konstrukcji usztywniajgcych
i rozpierajgcych. Reczne podawanie w pionie dtugich przedmiotéw, a w szczegolnos-
ci desek lub bali, jest dozwolone wytgcznie do wysokosci 3 m. Roboty ciesielskie z

drabin mozna wykonywac wytgcznie do wysokosci 3 m.

Dla elementéw konstrukcji drewnianych wartosci odchytek wymiarowych gor-
nych i dolnych zalezg od przyjetej klasy doktadnosci wykonania. W budownictwie sto-
suje sie 9 klas doktadnosci wykonania konstrukcji, a przedziat wartosci tolerancji w
poszczegolnych klasach nie jest jednakowy. Jesli na rysunkach konstrukcyjnych nie
podano wielkosci dopuszczalnych odchytek wymiarowych lub klas doktadnosci wy-
konania, to odchytka wymiarowa dwustronna symetryczna nie powinna by¢ wieksza

niz 1/200 rozpatrywanego wymiaru.

Montaz konstrukcji z drewna nalezy przeprowadzac¢ (w zaleznosci od miejsca i
charakteru prac) odpowiednio mechanicznie lub recznie. W trakcie montazu elemen-
tow drewnianych nalezy przestrzegac¢: stosowania odpowiedniego sprzetu mecha-
nicznego, dostosowanego do wykonywanych elementow, przygotowania podtoza lub
ztgczy tak, aby zapewnic¢ réwne i stabilne utozenie elementéw, stosowania dodatko-
wych elementdéw tgczacych lub stabilizujgcych umozliwiajgcych odpowiednie i bez-

pieczne ukfadanie i montaz konstrukcji drewniane;.

Do wykonywania konstrukcji drewnianych stosowac tarcice impregnowang
wstepnie biochronnie (grzybo- i plesniobdjczo). Zabezpieczenia ogniochronne ele-

mentow drewnianych konstrukcji wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i
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instrukcjg producenta srodka ochronnego, poprzez malowanie, smarowanie, natrys-

kiwanie, bgdz kgpiel elementow.

Do wykonywania robét betoniarskich nalezy stosowaé beton o klasie zgodne;j

z podang w dokumentacji projektowe;j.

W czasie dodawania do mieszanki betonowej srodkéw chemicznych roztwér
nalezy przygotowywa¢ w wydzielonych naczyniach i w wyznaczonych miejscach, a
osoby zatrudnione przy rozcienczaniu srodkow chemicznych powinny by¢ zaopatrzo-

ne w srodki ochrony indywidualne;.

Pojemniki do transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zabezpieczone
przed przypadkowym wylaniem mieszanki oraz wyposazone w klapy tatwo otwieral-
ne. Oprdznianie pojemnika z mieszanki betonowej powinno sie odbywac¢ stopniowo i
réwnomiernie, aby nie dopusci¢ do przecigzenia deskowania. Zabronione jest wyle-
wanie mieszanki betonowej w deskowanie z wysokosci wiekszej niz 1 m. Przy dosta-
wie masy betonowej pojazdem punkt zsypu powinien by¢ wyposazony w odbojnice

zabezpieczajgce pojazd przed stoczeniem sie.

Przy wykonywaniu robét betonowych konieczne jest zapewnienie odpowied-
nich warunkéw formowania mieszanki betonowej, ktére umozliwiajg szczelne i jedno-
rodne wypetnienie formy. Klase konsystencji betonu dobiera wykonawca robét beto-
nowych, uzalezniajgc stopien ciekto$ci od sposobu podawania, uktadania i zagesz-

czania mieszanki betonowe;j.

6.4.3.2. Konstrukcje stalowe

Wymagang jakos$¢ konstrukcji stalowej powinien zapewni¢ wykonawca przez
stosowanie wiasciwych materiatow i montazu oraz nadzoru technicznego i kontroli.
Wszystkie materiaty powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan projektowych.
Nalezy stosowac stale o gatunku i odmianie plastycznos$ci zgodnych z dokumentacjg
projektowg. Jako$¢ wyrobdéw hutniczych winna by¢ potwierdzona dokumentami kon-
troli zgodnie z PN-EN 10204 lub wynikami badan laboratoryjnych. Elementy winny
by¢ sktadowane w sposdb umozliwiajacy tatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej
dostawy. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukciji

nosnej.
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Ciecie elementéw stalowych nalezy wykonywacé pita, nozycami lub termicznie,
mechanicznie lub recznie. Reczne ciecie termiczne nalezy stosowac tylko w przypad-
kach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac ciecia zmechanizowanego. Powierzch-
nie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci (na-
derwan, zadziorow, zuzla, naciekdéw i rozpryskow metalu). Nadmierne nieréwnosci
powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokraglone i w

miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%.

Do przygotowywania brzegéw do spawania dopuszcza sie metody:
- ciecie i wykonywanie brzegéw mechanicznie,
- ciecie gazowe automatyczne i poétautomatyczne,

- ciecie gazowe reczne z oszlifowaniem wyréwnawczym.

Prostowanie i ksztattowanie elementéw przez miejscowe nagrzewanie jest do-
puszczalne pod warunkiem stosowania procedury, ktéra powinna zawiera¢: maksy-
malng temperature dla danego gatunku stali, dopuszczalng szybkos$¢ chtodzenia,
metode podgrzewania, sposdb pomiaru temperatury, wyniki badan mechanicznych
materiatéw, liste oséb dopuszczonych do pracy przy ksztattowaniu, kontrolowaniu
maksymalnej temperatury i warunkéw chtodzenia.

Ksztattowanie na zimno nalezy wykonywac¢ zgodnie z wtasciwosciami materia-
tu. W szczegolnosci promien giecia r blach i ksztattownikéw walcowanych na gorgco
powinien spetnia¢ nastepujacy warunek: r = 25 b przy gieciu wokot osi symetrii oraz r
= 45 b przy gieciu wokdt osi niebedacej osig symetrii, gdzie b jest gruboscig elemen-
tu. Przy prostowaniu minimalny promien giecia powinien by¢ dwukrotnie wiekszy. Nie

nalezy ku¢ stali na zimno.

Dla konstrukcji stalowych stosowac taczniki odpowiadajgce wymaganiom pol-
skich norm i dokumentacji projektowej. Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki
klasy wyzszej niz 4 powinny mieé trwate oznaczenia. Kazda partia wyrobow Srubo-

wych powinna posiadac¢ zaswiadczenia o wyniku kontroli jakosci.

Dtugosc¢ czesci gwintowanej trzpienia sruby powinna by¢ dobrana tak, aby pod
nakretkg pozostawat nie mniej niz jeden zwdj gwintu w potaczeniach niesprezanych i
nie mniej niz 4 zwoje w potgczeniach sprezanych. Czes¢ gwintowana trzpienia sruby

niepasowanej moze znajdowac sie w ptaszczyznie Scinania potaczenia, jezeli w pro-



-24 - Zlecenie 605/P

jekcie nie wskazano inaczej. Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio i przez pod-
ktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni taczonych czesci. Nakretki nalezy zakta-
da¢ tak, aby byto widoczne oznakowanie klasy. Sruby i nakretki nie powinny by¢ spa-

wane, jesli nie przewidziano tego w projekcie.

W potaczeniach niesprezanych czesci tgczone powinny by¢ dociggniete az do
uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 0,2 mm,
jezeli docisk nie jest wymagany w projekcie. Sruby powinny byé dokrecane ,do
pierwszego oporu” sukcesywnie do srodka kazdego ztgcza wielosrubowego, ale nie
powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opér’ nalezy uwazaé¢ dokrecenie ,sitg jednej
reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatycz-
ny zaczyna trzaskaé. Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwagé sie ani wyraznie
drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

Otwory pod sruby, sworznie i nity mogg by¢é wykonywane przez wykrawanie
bez rozwiercania, z wyjatkiem stref elementow, gdzie projektant nie dopuszcza ut-
wardzenia materiatu. Jesli dopuszczone jest utwardzenie materiatu w wyniku procesu
wykrawania otworu, to otwory mogg by¢ wstepnie wykrawane o $rednicy o0 2 mm
mniejsze od wymiaru nominalnego, a nastepnie rozwiercane lub przewiercane. Ot-
wory okragte dla srub wpuszczanych mogg by¢ wykonane przez wiercenie lub przez
wykrawanie przed wykonaniem frezowania. Przed ztozeniem czesci z otworéw po-

winny by¢ usuniete zadziory.

Czesci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja,
co najmniej w miejscach, ktore po scaleniu bedg trudno dostepne. Powierzchnie
i brzegi czesci przygotowanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od
widocznych pekniec i karbow. Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed
bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu i Sniegu, zwlaszcza przy spawaniu w
ostonie gazéw. W temperaturze otoczenia nizszej niz 0 °C nalezy stosownie od ro-
dzaju konstrukcji rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzewania stali.

Czesci skladowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do sto-
sowanej metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych w normach odchytek.
Podczas spawania dopuszcza sie stosowanie odksztatcen wstepnych w granicach
niezbednych do uzyskania prawidtowych ztaczy po spawaniu. Czesci ztozone do

spawania powinny by¢ tak unieruchomione za pomocag spoin sczepnych lub odpo-
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wiedniego oprzyrzadowania, aby podczas spawania byt zachowany wtasciwy odstep
pomiedzy brzegami materiatu, a po ukonczeniu spawania odchytki wymiaréw ele-
mentu miesity sie w dopuszczalnych granicach. Minimalna diugos¢ spoin sczepnych
powinna wynosi¢ 50 mm, ale dla grubosci materiatu mniejszej niz 12 mm dopuszcza
sie, aby minimalna dtugosc¢ spoin sczepnych wynosita minimum czterokrotng grubos¢
elementu grubszego. Jesli spoina sczepna ma by¢é wtgczona w spoine projektowang
(nieusunieta — catkowicie przetopiona w procesie spawania), to ksztatt spoiny sczep-
nej i materiaty do jej wykonania powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem witasci-
wosci spoiny projektowanej. W innym przypadku spoina sczepna winna zostac¢ usu-

nieta poprzez wyciecie.

Czesci taczone za pomocg spoin pachwinowych powinny mozliwie blisko przy-
lega¢ do siebie. Spoina pachwinowa winna mie¢ grubo$¢ nie mniejszg niz projekto-
wana, z uwzglednieniem ewentualnego gtebokiego wtopienia. Zakonczenia spoiny

czotowej powinny miec jakos¢ i petng grubos$¢ przewidziang dla spoiny czotowe;.

Nalezy unikaC rozpryskow spawalniczych przez doboér odpowiednich paramet-
réw spawania, tj. oston lub zabezpieczen powierzchni odpowiednimi srodkami, a w
razie ich wystgpienia usung¢ je przez lekkie oszlifowanie powierzchni. Wady po-
wierzchniowe w rodzaju pekniec, lokalnych wgtebien w utozonym $ciegu lub warstwie
powinny by¢ usuniete przed utozeniem nastepnej warstwy spoiny. Naprawy spoin po-
winny by¢ wykonywane na podstawie odpowiedniej i uznanej technologii spawania.
Zuzel spawalniczy powinien by¢ usuniety z kazdego $ciegu przed utozeniem nastep-
nej warstwy spoiny oraz z lica gotowej spoiny po jej wykonaniu.

Materiaty dodatkowe do spawania powinny by¢ przygotowane do uzycia zgod-
nie z warunkami technicznymi ich producenta. Materiaty z oznakami uszkodzen (pek-
niecia i odpryski otuliny, zardzewiaty lub zniszczony drut) lub zestarzone (wystepo-
wanie na powierzchni otuliny tzw. biatych krysztatkéw) kategorycznie zabrania sie

stosowad.

Obroébka koncowa obejmuje prostowanie po spawaniu, obrébke mechaniczng i
prébny montaz (w uzasadnionych przypadkach). Przy prostowaniu elementéw, ktére
w wyniku spawania ulegty odksztatceniu wiekszemu niz na to zezwala dokumentacja,

nie dopuszcza sie stosowania sity dziatajgcej udarowo, odksztatcenia na zimno ele-
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mentdéw o grubosci wiekszej od 20 mm ze stali niskoweglowych i o grubosci 12 mm

ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci.

Obrdbke mechaniczng elementéw konstrukcji nalezy wykonywaé po usunieciu
odksztatceh spawalniczych. Obrébka mechaniczna obejmuje wiercenie otwordw, fre-
zowanie ptaszczyzn przenoszacych docisk lub stanowigcych baze dla gtéwnych wy-

miaréw elementow.

Ptaszczyzny czotowe duzych elementow konstrukcyjnych, takich jak stupy lub
rygle ram, powinny by¢ obrabiane mechanicznie w celu zapewnienia wymaganej do-
ktadnosci wymiaru dtugosci elementu oraz kata nachylenia ptaszczyzny czotowe;j

wzgledem jego osi.

Jezeli state stanowiska spawalnicze sg zlokalizowane na otwartej przestrzeni,
to powinny by¢ zabezpieczone przed dziataniem czynnikow atmosferycznych. State

stanowisko spawacza powinno by¢ wyposazone w miejscowg wentylacje wyciggowa.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i prze-
ciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone, z dosta-
teczng wentylacja. Stanowisko spawacza powinno by¢ wydzielone w sposob zabez-
pieczajacy inne osoby przed szkodliwym dziataniem swiatta na wzrok. W czasie spa-
wania gazowego nalezy uzywaé wytgcznie butli posiadajgcych wazng ceche organu
dozoru technicznego. W czasie korzystania z gazu z butli powinny by¢ one ustawio-

ne w pozycji pionowej lub pod katem nie mniejszym niz 45° od poziomu.

Odlegtos¢ ptomienia palnika od butli nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m. Prze-
wody do tlenu i acetylenu powinny sie wyroznia¢ wymagang kolorystykg, a ich dtu-
gos¢ powinna wynosi¢ co najmniej 5 m. Nie stosuje sie przewodow uzywanych
uprzednio do innych gazéw. Zamocowanie przewodow na nasadkach reduktorow,
bezpiecznikdw wodnych, palnikéw i tacznikdw wykonuje sie wylacznie za pomocqg

ptaskich zaciskow.

Miejsca uszkodzone w przewodach powinny by¢ wyciete. taczenia przewo-
dow nalezy wykonaé za pomocg specjalnych tgcznikdw metalowych o przekroju

wewnetrznym odpowiadajgcym przeswitowi tgczonego przewodu. Zabronione jest
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stosowanie do tlenu i acetylenu przewodow igielitowych, z tworzyw sztucznych lub o
podobnych wiasciwosciach.

W przypadku zamarzniecia zaworu butli gazowej, wytwornicy lub bezpiecznika
wodnego, zabronione jest odmrazanie za pomocg ptomienia. Odmrazanie powinno

by¢ dokonywane za pomocg gorgcej wody lub pary wodne;j.

Spawacz, przed rozpoczeciem spawania elektrycznego, jest zobowigzany
sprawdzi¢ prawidtowos¢ potagczen przewodow i przytgczenia koncowki przewodu ro-
boczego do uchwytu. Do zasilania uchwytu elektrody i do masy nalezy stosowac wy-
tacznie przewody oponowe — spawalnicze o wiasciwie dobranym przekroju. Kazdy

spawany przedmiot powinien by¢ uziemiony.

W czasie opaddéw atmosferycznych spawanie lub ciecie metali jest dozwolone
wytgcznie po ostonieciu stanowiska pracy. Spawanie zbiornikow lub naczyh, w kt6-
rych byty przechowywane ciecze lub gazy tatwo zapalne, badz trujgce jest dozwolo-
ne wytgcznie po uprzednim ich oczyszczeniu z resztek gazéw, cieczy i ich par oraz

po starannym wymyciu lub napetnieniu wodg albo gazem obojetnym.

6.4.3.3. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych

Konstrukcje stalowe wymagajg ochrony przed korozjg zgodnej z dokumentac-
ja projektowa. Procedury przygotowania powierzchni, naktadania farb, usuwania usz-
kodzen powtok i wykonywania poprawek powinny by¢ zgodne z instrukcjg producen-
ta zabezpieczenia antykorozyjnego oraz polskimi normami. Nalezy bezwzglednie
spetniaé wszystkie wymagania podane w kartach katalogowych stosowanych farb
opracowanych przez ich producentow, a przede wszystkim przestrzega¢ czasu do
natozenia nastepnej warstwy oraz warunkéw w trakcie aplikacji, schniecia i utwardza-
nia powtok. Ponadto temperatura malowanej powierzchni winna by¢ wyzsza od tem-

peratury punktu rosy o co najmniej 3 °C.

Strefa malowania nie powinna zachodzi¢ na strefe niemalowang gtebiej niz
30 mm. Strefa o szerokosci 150 mm wzdtuz krawedzi przygotowanych do spawania
montazowego powinna mie¢ powtoke spawalng lub powinna by¢ zabezpieczona tas-
ma. Powierzchnie niedostepne po montazu powinny by¢ pomalowane przed monta-

zem.
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Sposbdb przygotowania podtoza i naktadania powtok na powierzchniach cier-
nych powinien by¢ zgodny z technologig zapewniajgcg uzyskanie wymaganej klasy
powierzchni. Powierzchnie cierne powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone na okres

przed montazem potaczen.

Dolne czeséci konstrukcji ze stali trudno rdzewiejgcej narazone na dtugotrwate
dziatanie wilgoci powinny by¢ zabezpieczone powtokami malarskimi. W celu uzyska-
nia jednolitej barwy powierzchnie eksponowane powinny by¢ po wykonaniu montazu

piaskowane.

Szczeliny w stykach tgczonych, miejsca osadzenia tgcznikbw mechanicznych
oraz nieszczelnosci spoin w konstrukcjach narazonych na wptywy atmosferyczne po-

winny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed przenikaniem wody.

Rodzaj i sposdb ochrony korozyjnej tacznikdw mechanicznych powinien by¢
dostosowany do sposobu zabezpieczenia catej konstrukcji i wymaganej trwatosci.
Elementy zakotwien niedostepne do konserwacji powinny by¢ zabezpieczone przed
korozjg trwale na caty okres uzytkowania obiektu.

6.4.4. Kontrola jakosci

Ocena i badania powinny by¢é wykonywane zgodnie z programem badan za-
wartym w planie jako$ci, obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz
procesy wytwarzania i montazu. Nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie prawidtowosci
wykonania konstrukcji zelbetowej lub betonowej, konstrukcji stalowej, bruzd, przewig-
zek, mocowan w trakcie odbiorow czesciowych przed zakryciem, sprawdzenie ja-
kosci materiatéw i elementéw, zachowanie zalecen technologicznych i zgodnosci z
projektem. Odchyiki wykonawcze poszczegolnych elementéw oraz ich mocowac nie

mogaq przekraczac dopuszczalnych w polskich normach i dokumentacji projektowe;.

6.4.4.1. Kontrola materiatéw i wyrobéw

Kontrola jakosci materiatow i wyrobéw powinna sie odby¢ przy odbiorze do-
stawy od producenta i przed skierowaniem do produkcji. W przypadku braku identyfi-
kacji wyrobow konieczne jest okreslenie ich jakosci na podstawie badan lub odrzuce-

nie.
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Przy odbiorze dostawy nalezy przede wszystkim sprawdzié:

- zgodnos¢ wyrobdw i ich znakowania z zamdwieniem i dokumentacjg dostawy,

- kompletnos¢ i prawidtowos¢é dokumentow jakosci, stan techniczny wyrobow (kontro-
la powierzchni, ksztattu, konsystenciji), znakowanie i opakowanie.

- waznosc¢ termindw gwarancyjnych stosowania.

Przy odbiorze materiatow drewnianych sprawdzenie klasy jakosci drewna od-
bywa sie zazwyczaj metodg wizualng zgodnie ze wskazaniami zawartymi w normach
PN-B-03150:2000 i PN-82/D-94021.

Wymagane w dokumentacji projektowej wtasciwosci wyrobow hutniczych po-
winny by¢ potwierdzone dokumentami kontrolnymi. W przypadku dostawy wyrobow
ze stali nie uwzglednionej w normach zaleca sie powtdrzenie badan kontrolnych
zgodnie z wymaganiami $wiadectw odbioru po otrzymaniu dostawy. Liny, druty i ma-
teriaty dodatkowe do spawania powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci potwierdzajgc
wymagane w projekcie cechy wyrobow. Kazda partia dostawy tacznikéw powinna

odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakosSci.

6.4.4.2. Kontrola montazu konstrukcji

Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po
jego ukonczeniu,

- stan podpdér i ich usytuowanie,

- zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bhp,

- stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

- wykonanie i kompletnos$¢ potaczen, wykonanie powtok ochronnych,

- naprawy elementow konstrukcji, potgczen i powtok ochronnych oraz usuwanie in-

nych niezgodnosci.

Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalone i oceniane metodami
geodezyjnymi za pomocg odpowiedniego sprzetu pomiarowego z dokfadnoscig nie-

zbedng do zachowania wymaganych tolerancji montazu.
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Przed rozpoczeciem montazu nalezy wykonaé operat geodezyjny okreslajacy
usytuowanie i rzedne wysokosciowe wszystkich podpér konstrukcji oraz oznaczyé na

podporach ustalone pozycje montazowe stupéw.

Doktadnos¢ potozenia elementow konstrukcji podczas montazu moze byc¢
okreslona pod obcigzeniem ciezarem witasnym, jezeli w projekcie nie podano inaczej.
Przemieszczenia od obcigzenia uzytkowego, jesli majg znaczenie, powinny byc¢ po-
dane w projekcie.

Tolerancje montazu powinny by¢ okreslone w odniesieniu do srodkéw prze-
krojow na koncach lub osi srodkowych na gérnym lub zewnetrznym licu elementow z

uwzglednieniem istotnego wptywu temperatury.

System pomiaréw kontrolnych podczas montazu, a takze operat geodezyjny
pomiaru koncowego po ukonczeniu montazu mogg obejmowac tylko gtowne elemen-

ty szkieletu konstrukcyjnego.

6.4.4.3. Kontrola wymiarow elementéw

Przy odbiorze elementow nalezy sprawdzi¢ ich zgodnos$¢ z projektem oraz
przeprowadzi¢ kontrole wymiarow geometrycznych z uzyciem wiasciwych metod i

narzedzi pomiarowych.

Umiejscowienie i czestos¢ pomiaréw powinny by¢ okreslone w planie kontroli i
badan z uwzglednieniem szczegolnych wymagan zawartych w projekcie oraz obej-

mujacych prébny montaz, jesli jest przeprowadzany.

Gdy dopuszczalne odchytki sa przekroczone wtedy:

- jesli nadmierne odchytki mozna usuna¢ bez wiekszych trudnosci, nalezy je usungc,
a element powtornie skontrolowac,

- jesli jest trudne usuniecie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstruk-
cji odpowiednie modyfikacje kompensujgce wptyw tych odchytek, pod warunkiem uz-
godnienia z projektantem konstrukcji.
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6.4.4.4. Kontrola robé6t spawalniczych

Kontrola przed rozpoczeciem i podczas prac spawalniczych powinna by¢ wy-
konana wedtug programu badan przez wykwalifikowany personel majacy przynaj-
mniej pierwszy stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.

Dopuszczalne odchytki przygotowania brzegéw do spawania powinny byc¢
przyjmowane wg PN-EN 29692, PN-EN ISO 9692-2 i PN-EN 25817 lub odpowiednio

do postanowienia w projekcie lub w programie badan.

Kazde pofgczenie spawane powinno podlega¢ kontroli — co najmniej bada-
niom wizualnym. Rodzaj i zakres wymaganych badan nieniszczacych w stosunku do
okreslonych elementow i potgczen oraz kryteria ich odbioru powinny byc¢ okreslone w

programie badan

Za badania nieniszczace uznaje sie:

- badania wizualne (VT),

- badania magnetyczno — proszkowe (MT),
- badania penetracyjne (PT),

- badania ultradzwiekowe (UT),

- badania radiograficzne (RT).

Badania wizualne powinny by¢ przeprowadzone po wykonaniu spoin w warsz-
tacie. Przed ewentualnymi badaniami nieniszczgcymi i powinny obejmowacd: spraw-
dzenie, czy wszystkie spoiny wykonano i prawidtowo umiejscowiono, ogledziny po-
wierzchni i ksztattu spoin, pomiar grubos$ci i dtugosci spoin, wykrycie powierzchnio-

wych niezgodnosci spawalniczych (np. podtopien, przyklejenia, odpryskow).

Ustalajgc przedmiot i zakres badan, nalezy uwzglednia¢ charakterystyke wy-
tezenia (np. wymagania wg PN-90/B-03200), warunki eksploatacji i technologie wy-
konania ztgcza. Jesli w projekcie nie okreslono szczegétowego zakresu badan nie-
niszczacych, to nalezy przyjmowac rodzaj i zakres badan wg PN-B-06200.
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6.4.4.5. Kontrola potaczen na taczniki mechaniczne

Po wstepnym scaleniu i montazu elementow nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc

przylegania czesci tgczonych oraz zadysponowaé niezbedne przektadki.

Wszystkie potgczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem pra-
widtowego przylegania czesci, kompletnosci oraz wtasciwej klasy srub i nakretek.
Dokrecenie srub nalezy sprawdzi¢ miotkiem lub kluczem dynamometrycznym. Pota-

czenia poprawiane lub uzupetniane nalezy podda¢ powtérnemu odbiorowi.

Prawidtowos¢ dziatania kluczy dynamometrycznych recznych nalezy kontrolo-
wacé codziennie przed rozpoczeciem pracy. Klucze pneumatyczne i hydrauliczne po-

winny by¢ kontrolowane po kazdej zmianie momentu.

6.4.4.6. Kontrola zabezpieczen przed korozja

Kontrole zabezpieczen przed korozjg nalezy przeprowadzi¢ dla elementdw,
ktore wymagajg takiego zabezpieczenia. Ocena wykonywania prac powinna obejmo-
wac: kontrole warunkow otoczenia w trakcie czyszczenia, malowania, schniecia i ut-
wardzania pokry¢, kontrole przestrzegania czasow pomiedzy naktadaniem poszcze-

golnych warstw farb, grubosci mokrej powtoki.

Ocenie przegotowania powierzchni podlegaja:
- stopien przygotowania powierzchni,

- stopien odpylenia,

- profil powierzchni,

- obecnosc¢ zanieczyszczen jonowych.

Ocena jakosci pokrycia antykorozyjnego obejmuje:
- ocene wygladu,

- ocene grubosci warstwy antykorozyjnej,

- ocene przyczepnosci.

Grubos¢ powtoki antykorozyjnej powinna by¢ zgodna z wytycznymi producen-
ta farby. Jezeli grubo$¢ jest mniejsza od 0,8 wymaganej grubosci to nalezy wykonac¢

dodatkowe malowanie, o ile producent farby nie zaleca inacze;.
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6.5. Roboty murowe i Scianki dziatowe z plyt gipsowo — kartonowych

Zakres robot murarskich obejmuje wykonanie nowych elementéow budynku jak
rowniez i robét remontowych i modernizacyjnych, w tym miedzy innymi:

- murowanie scian z bloczkéw betonu komérkowego,

- murowanie $cianek dziatowych,

- uzupetnianie ubytkow w $cianach i zamurowania otworow,

- wykonanie podlewek betonowych,

- roboty adaptacyjne przy demontazach i montazu nowych okien i drzwi.

6.5.1. Materialy

Do wykonywania robét murarskich nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z doku-
mentacjg projektowg. Do podstawowych materiatow nalezg tu: cegta ceramiczna pet-
na kl. 20, zaprawa cementowo — wapienna marki R, = 3 MPa, bloczki betonu komoér-
kowego, stal ST3SX (nadproza stalowe).

6.5.2. Sprzet

Do podstawowego sprzetu uzywanego do robot konstrukcyjnych nalezy zali-
czy¢ skrzynie do zapraw, wiadra, kielnie murarskie, czerpaki blaszane, poziomice, ta-
ty kierujgce i murarskie, warstwomierze narozne, piony i sznury murarskie, betoniarki

elektryczne, rusztowania systemowe, wciggniki, zurawie.

6.5.3. Wykonanie robot

6.5.3.1. Roboty murarskie

Prace wykonywacC zgodnie z dokumentacjg projektowg. Dla murow istnieja-
cych w przypadku stwierdzenia sypigcej sie zaprawy nalezy wyspoinowac lub przy
wiekszych spekaniach dokonac ich przemurowania. Wykonac w razie spekania nowe

nadproza nad oknami i drzwiami oraz innymi otworami w Scianach.

Do wykonywania murow stosowac elementy murowe zgodne z dokumentacjg
projektowg. Konstrukcje murowe ceramiczne wymagajq zabezpieczenia przed zawil-

goceniem.
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Jako zaprawy murarskie stosowacC zaprawy o marce zgodnej z dokumentacjg
projektowa. Dla zapraw, dla ktérych wymagana wytrzymatos¢ na $ciskanie nie prze-
kracza 5 MPa dopuszcza sie wykonywanie zapraw z przepisu na budowie, dla po-
zostatych stosowaé gotowe mieszanki sypkie. Spoiny zwykte wykonywaé o grubosci
w zakresie 8 + 15 mm. Spoina pozioma winna by¢ wypetniona zaprawg na catej gru-
bosci i szerokosci spoiny, natomiast spoina pionowa na co najmniej 0,4 dtugosci. Je-
zeli wykonywana jest konstrukcja, w ktérej elementy nie sg tgczone zaprawg w spoi-
nie pionowej, to elementy te muszg scisle przylegac do siebie.

Grubos¢ muru winna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg. Mur winien byc
wykonywany w taki sposob, aby elementy murowe kolejnych warstw nachodzity na
siebie na dtugos¢ rowng co najmniej 0,4 wysokosci, nie mniej niz 40 mm. Zaleca sie
jednak przyjmowanie wiekszych wartosci. W narozach i potaczeniach scian przewia-

zanie elementéw winno by¢ nie mniejsze niz grubos¢ elementu.

Sciany prostopadte lub uko$ne wzgledem siebie powinny by¢ ze soba pota-
czone, CO zapewnia przenoszenie obcigzen pionowych i poziomych miedzy nimi. Po-
taczenia te, zapewniajgce sztywnos¢ konstrukcji, nalezy wykonywa¢ za pomocg
przewigzania elementéw murowych lub tacznikow metalowych, sciggow, kotew, zbro-
jenia tgczgcego sciany. Pofaczenia $cian prostopadtych i ukosnych nalezy realizowac
réwnoczesnie, przy czym tgczniki metalowe stosuje sie zazwyczaj przy potgczeniu
Scian wykonywanych z elementéw o réznych gabarytach, kiedy brak jest mozliwosci

zastosowania przewigzania elementow.

Pomimo wykonania potaczenia pionowego scian murowanych wszystkie Scia-
ny konstrukcyjne nalezy potaczy¢ w poziomie stropu wiencem zelbetowym. Zasada

ta dotyczy budynkoéw o dwoch i wiekszej liczbie kondygnacji.

Podczas wykonywania $cian lub innych prac w wykonanym wczesniej murze
niejednokrotnie istnieje potrzeba wykonania, bruzd, wnek, wcieé, czy przebic. Ele-
menty te naruszajg strukture muru i w pewnych przypadkach mogg w istotnym zakre-
sie obnizy¢ nosnosc¢ konstrukcji. Jezeli dokumentacja projektowa nie zaleca inaczej
bruzdy, wneki i wciecia wykonywac na wysokosci 1/8 wysokosci sciany w swietle nad

N

225 mm zaleca sie minimalizowanie dziatan dynamicznych poprzez wstepne nacina-
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nie pitami tarczowymi. Przy wykonywaniu bruzd i wnek nalezy zachowa¢ szczegdlng

uwage.

Roboty murarskie na wysokosci powyzej 1 m nalezy wykonywac¢ z pomostéw
rusztowan, ktére powinny znajdowac sie ponizej wznoszonego muru, na poziomie co

najmniej 0,5 m od jego goérnej krawedzi.

Zabronione jest wykonywanie robot murarskich z drabin przystawnych. Réw-
niez zabronione jest chodzenie po swiezo wykonanych murach, przesklepieniach,
ptytach, stropach, przekryciach otworéw i niestabilnych deskowaniach oraz wychyla-
nie sie poza krawedzie konstrukcji bez dodatkowego zabezpieczenia i opieranie sie o
balustrady.

Wykonywanie robét murarskich w wykopach jest dozwolone wytgcznie po
uprzednim zabezpieczeniu $cian wykopow. Jezeli stanowisko pracy do wykonania
Sciany znajduje sie pomiedzy skarpg wykopu a wznoszong sciang, szerokos¢ sta-
nowiska pracy powinna wynosi¢ co najmniej 0,7 m.

6.5.3.1. Scianki dziatowe z plyt gipsowo — kartonowych

Typowe Scianki dziatowe z ptyt gipsowo — kartonowych wykonywane sg na
stalowym szkielecie. Rodzaj konstrukcji, wypetnienie oraz grubos$¢ poszycia winny

by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Szkielet scian dziatowych z poszyciem z ptyt gipsowo — kartonowych mozna
wykonywaé z ogdlnie dostepnych profili stalowych (ksztattowniki typu C i U). Nalezy
stosowac profile stalowe ocynkowane o grubosci blachy 0,6 mm. Odlegtos¢ miedzy
stupkami nalezy dostosowac¢ do szerokosci ptyt oraz wymogow stawianych przez ich

producenta.

Konstrukcja szkieletu stalowego winna by¢ zgodna z zaleceniami jego produ-
centa. Tym niemniej, przy ustalaniu dtugosci stupkéw nalezy uwzgledni¢ tolerancje
budowlane, wynikajace np. z ugie¢ stropdw i przy normalnym wykonaniu przycinac
profile na dtugo$é mniejsza od wymaganej wysokosci o okoto 10 mm. Sciany dzia-

towe nalezy mocowac do podtoza wkretami z kotkami rozporowymi w odlegtosciach
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maksymalnie co 80 cm. Skrajne stupki nalezy taczy¢ ze Scianami poprzecznymi przy

pomocy wkretéw z kotkami rozporowymi w odlegtosciach nie wiekszych niz 100 cm.

Izolacje wypetniajacg przestrzen pomiedzy oktadzinami (wnetrze rusztu) nale-
zy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowag. Minimalna grubosc¢ izolacji nie po-
winna by¢ mniejsza niz 40 mm. Materialy izolacyjne nalezy ukfadaé na catej po-
wierzchni. W miare mozliwosci wypetniaé wnetrza profili stalowych niezamknietych
typu Ui C.

Formowanie ptyt, o ile ich producent nie zaleci inaczej moze odbywacé sie po-
przez ich zarysowywanie i przetamywanie, ciecie przy pomocy elektronarzedzi oraz
narzedzi stolarskich. Zarysowanie i odtamywanie powinno odbywac¢ sie w ustalonej
kolejnosci. Najpierw nalezy zaznaczy¢ miejsca ciecia, z uwzglednieniem miejsca
spoiny o grubosci 5 + 7 mm lub %2 grubos$ci ptyty dla spoin szpachlowanych. W za-
Znaczonym miejscu umieszcza sie szyne stalowa, profil itp., a nastepnie wzdtuz uto-
zonego profilu gteboko zarysowuje ptyte przy pomocy noza — rysaka. Zarysowang
ptyte uktada sie na krawedzi stotu warsztatowego wzdtuz zarysowania, tak by wiek-
szg czesc¢ ptyty przyciskac do stotu, a wystajgcg czes¢ odtamaé wzdtuz zarysowania
na krawedzi i oddzieli¢. Obrébka krawedzi ptyt gipsowo — kartonowych jest konieczna
tylko wtedy, gdy krawedzie ptyt sg przewidziane jako zewnetrzne, lub gdy sg widocz-
ne. Krawedz po ztamaniu nie utrudnia wykonania spoiny. Przy cieciu mechanicznym

ptyt nalezy stosowac urzadzenia do odsysania pytu.

W przypadku gdy ptyty gipsowo — kartonowe ulegng zawilgoceniu podczas
transportu, wymagajg one bezwzglednego wysuszenia przed montazem. Podczas
sktadowania ptyty nalezy chroni¢ przed wilgocig — nie nalezy sktadowaé na zewnatrz
bez zabezpieczenia. Sktadowanie winno odbywac sie w pozycji poziomej, na rwnym
podtozu.

Piyty gipsowo — kartonowe winny by¢ montowane przy Sredniej wilgotnosci
wzglednej ponizej 80%, a szpachlowanie ponizej 75% i temperaturze w pomieszcze-
niu nie nizszej od + 5 °C. Po wykonaniu szpachlowania nalezy unika¢ gwattownego
podnoszenia temperatury w pomieszczeniu. Mokre tynki i wylewki nalezy wykonywac
przed montazem systemu suchej zabudowy. Wilgo¢ moze przeszkadza¢ w wysycha-

niu masy szpachlowej i w konsekwencji powodowac odksztatcenie (rozcigganie) piyt.
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Przy montazu ptyt, pierwszg ptyte nalezy mocowaé wkretami do profilu piono-
wego typu C, zaczynajac od jego otwartej strony. Nastepnie z tuby (kartusza) na-
nies¢ ptaska wstege kleju do spoin na pionowg krawedz ptyty. Podczas klejenia tem-
peratura nie moze by¢ nizsza od + 5 °C. Pod kolejng ptyte umieszcza sie, z jednej
strony, podktadke w taki sposéb, aby krawedzie ptyt u gory przylegaty do siebie, a u
dotu miedzy nimi powstata waska szczelina w ksztatcie klina. W tym celu dtugos$c¢ pty-
ty musi by¢ o okoto 10 mm mniejsza niz wysokoS¢ pomieszczenia. Ptyte nalezy przy-
mocowac wkretem 3,9 x 30 mm do profilu pionowego typu C okoto 60 mm ponizej jej
gornej krawedzi. Po usunieciu podktadki druga ptyta dociska sie wkasnym ciezarem
do pierwszej ptyty, co spowoduje zamkniecie spoiny. Ptyty mogg byc¢ takze uktadane
za pomocg podnosnika do ptyt. Rowniez w tym przypadku nalezy spoiny miedzy
ptytami catkowicie wypetni¢ klejem. Szerokos$¢ spoin powinna wynosi¢ nie wiecej niz

1,0 mm. Nastepnie ptyte nalezy przymocowac¢ wkretami do konstrukcji nosne;j.

Poszycie Scian dziatowych na stalowym szkielecie mozna wykona¢ z jednej
lub kilku warstw ptyt gipsowo — kartonowych, o jednakowej lub zréznicowanej gru-
bosci. Pierwszg warstwe ptyt nalezy mocowac¢ do stelaza wkretami. Wkrety winny
by¢ rozmieszczone co 25 cm. Kolejne warstwy ptyt sq przykrecane wkretami w rozs-
tawie co 25 cm, w rzedach co 40 cm do pierwszej, wewnetrznej warstwy piyt, nieza-
leznie od konstrukcji nosnej, tak ze spoiny w obu warstwach przesuniete sg wobec
siebie minimum o 25 cm. Druga warstwa moze by¢ mocowana bezposrednio do
szkieletu. Nalezy przy tym przestrzega¢ zasady, ze pionowe spoiny w obu warstwach

sg przesuniete wzgledem siebie o jedng odlegtos¢ miedzy osiami.

Piyty gipsowo — kartonowe nalezy mocowac¢ do szkieletu za pomoca specjal-
nych, samogwintujgcych wkretéw, bez koniecznosci uprzedniego nawiercania gniazd
pod gtéwki. Zastosowanie wkretow G-K, z szerokim, wachlarzowym tbem nie jest
mozliwe w przypadku twardego, zageszczonego materiatu ptyt gipsowo — kartono-
wych. Gtowki, pozostajgce ponad powierzchnig ptyt uniemozliwiajg operacje szpach-
lowania cienkowarstwowego, a szpachlowanie warstwowe, wymagajace szlifowania,

uszkodzi powtoke antykorozyjng wkretéw i nieuchronnie prowadzi do korozji.

Aby poszycie z ptyt gipsowo — kartonowych byto réwne i ptaskie nalezy prze-
strzegaC wiasciwego rozmieszczenia wkretéw i kolejnosci ich wkrecania w trakcie
wykonywania poszycia na pionowych profilach typu C. W przypadku konstrukcji wie-

lowarstwowej, z kazdej strony Sciany mozna montowac zewnetrzng warstwe ptyt do
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konstrukcji nosnej lub, do wyboru, niezaleznie od usytuowania konstrukcji wsporczej,
wkretami bezposrednio do pierwszej warstwy. W przypadku poszycia wielowarstwo-
wego nalezy najpierw wykonac poszycie z jednej strony Sciany, sktadajgce sie z
pierwszej/dolnej warstwy ptyt docisnietych do siebie na styk. Spoin nie nalezy
szpachlowac ani skleja¢ dotyczy to takze scian, ktérym stawiane sg wymagania do-
tyczace ochrony przeciwpozarowej. Ptyty sg mocowane wytgcznie do pionowych pro-
fili C za pomocg wkretéw 3,9 x 30 mm w odstepach co 25 cm. Druga warstwa ptyt
mocowana jest klamrami lub wkretami, do pierwszej warstwy, niezaleznie od kons-
trukcji szkieletu. Spoiny pionowe, wykonane na styk, nalezy przesuwa¢ w stosunku
do dolnej warstwy minimum o 25 cm lub o potowe szerokosci ptyty. W razie potrzeby
zamocowania drugiej warstwy ptyt do profili pionowych nalezy uzywac wkretow
3,9 x 45 mm.

Wymiary ptyt gipsowo — kartonowych sg dostosowane do standardowych wy-
sokosci pomieszczen. W miare mozliwosci nalezy unikaC spoin poziomych. Jezeli
jednak nie da sie tego unikngg, to nalezy je wykonac jako przesuniete wzgledem sie-
bie co najmniej o 30 cm. Niedopuszczalne jest krzyzowanie sie spoin.

Spoiny pionowe Scian z poszyciem jednowarstwowym nalezy wykonac¢ jako
klejone. W poszyciach wielowarstwowych skleja sie wytgcznie spoiny w warstwie
zewnetrznej. Po stwardnieniu kleju i usunieciu jego nadmiaru spoiny i elementy mo-
cujgce nalezy maskowac¢ masg szpachlowa, przygotowujgc powierzchnie pod malo-

wanie.

Spoiny poziome mogq ostabia¢ stabilnos¢ sciany, nalezy wiec ograniczac ich
liczbe. Jezeli sg jednak nieuniknione, nalezy postepowac wg specjalnych zasad. Przy
poszyciu jednowarstwowym spoiny poziome nalezy wykonac¢ jako klejone bez pod-
ktadki lub jako spoiny szpachlowane, wzmocnione dodatkowym profilem UW lub od-
cinkiem ptyty gipsowo — kartonowej. W poszyciu dwuwarstwowym, jezeli wymagana
wysokos¢ sciany nie przekracza 80% dopuszczalnej wysokosci danego typu Scianki
montazowej, spoiny poziome w pierwszej/wewnetrznej warstwie nalezy wykonac
przez docisniecie ptyt na styk (bez klejenia/szpachlowania). W przypadku wiekszych
wysokosci — poziome spoiny nalezy wykonac jako klejone lub jako szpachlowane
wzmocnione. Spoiny poziome w drugiej/zewnetrznej warstwie winny by¢ przesuniete
w stosunku do dolnej warstwy ptyt o minimum 25 cm i wykonane jako spoiny klejone

lub spoiny szpachlowane — bez wzmocnienia.
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Wykonanie potgczen klejonych wymaga uzycia ptyt o krawedziach przycietych
fabrycznie, albo przycietych precyzyjnie na budowie. Podczas klejenia temperatura
pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz + 5 °C. Na krawedz ptyty przymocowane;j
do szkieletu nanosi sie ptaskg wstege kleju do spoin. Dostawiang kolejng ptyte trzeba
docisng¢ do krawedzi pokrytej klejem, zamocowac ptyte i pozostawi¢ do wyschnie-
cia. W zaleznosci od temperatury pomieszczenia, klej twardnieje po ok. 12 + 36 go-
dzinach i moze zostac tatwo zbity. Nalezy catkowicie usung¢ nadmiar kleju. Nastep-
nie, za pomocg masy szpachlowej trzeba zamaskowac spoine wraz z wpuszczonymi

w ptyte elementami mocujgcymi (wkretami lub klamrami).

Pionowe spoiny miedzy ptytami warstwy zewnetrznej moga by¢ takze wykona-
ne jako szpachlowane. Niezaleznie od grubosci ptyt w miejscach styku ptyt nalezy
zachowac¢ szerokos¢ spoin 5 + 7 mm lub 2 grubosci taczonych ptyt. Spoiny nalezy
wypetni¢ masg szpachlowg bez tasmy zbrojeniowej. Wkrety lub klamry nalezy za-

maskowac tym samym materiatem.

Przy wykonywaniu potgczen szpachlowych nalezy uzywac czystych naczyn i
narzedzi. Mase szpachlowg wsypa¢ do czystej wody i po nasgczeniu wymieszaé
recznie az do uzyskania masy wolnej od grudek. Spoiny nalezy wypetni¢ gteboko
masg szpachlowg, szpachléwke trzeba wciska¢ do krawedzi ptyty. Przy spoinach po-
tozonych nie przy profilach, szpachléwka musi przej$¢ na drugg strone ptyty. Spoina
poza profilami znajduje sie w zasadzie w obrebie krétszej strony ptyty. Po wyschnie-
ciu masy szpachlowej natozonej w pierwszym cyklu pracy, nalezy przystgpi¢ do kon-
cowego szpachlowania. Po wyschnieciu masy szpachlowej drobne nierbwnosci prze-

trzeC papierem sciernym, o ile to konieczne.

Potaczenie ptyt gipsowo — kartonowych, tworzacych jedno lub wielowarstwo-
we poszycie $cian, z innymi materiatami budowlanymi, jak np.: tynkami, betonem,
murem, stalg lub drewnem, wymaga zastosowania jednej z dwoch metod potgczenia:
przy pomocy masy szpachlowej oddzielonej paskiem papieru, badz folii lub przy po-

mocy materiatu trwale plastycznego.

W pierwszym przypadku pod tasmg izolacyjng, oddzielajgca profil przyscienny
lub przy stropowy nalezy umiescic¢ pasek z papieru parafinowanego lub z folii poliety-
lenowej. Szerokos$¢ paska dobiera sie tak aby wystawat on poza zewnetrzng strone

poszycia. Montujgc ptyty gipsowo — kartonowe nalezy pozostawi¢ spoine o szerokos-
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ci 5+ 7 mm lub %2 grubos$ci ptyty miedzy poszyciem a stropem lub $ciang poprzecz-
ng. Spoine nalezy wypetni¢ masg szpachlowa, a po jej stwardnieniu wystajgcg czesé

paska przycig¢ do poziomu ptyty.

W drugim przypadku spoine pomiedzy ptytami a innymi elementem budowla-
nym mozna tez wypetni¢ materiatem trwale plastycznym (np. akrylem), przejmujgcym

co najmniej 20% obcigzen.

W obu przypadkach zaktada sie, iz nie bedzie wystepowac przemieszczanie
sie przegréd masywnych i elementéow konstrukcyjnych budynku. Jezeli przy potgcze-
niu sciany dziatowej i stropu, spoiny wypetnione sg materiatem trwale plastycznym,
dopuszcza sie ugiecia stropow do 5 mm, bez koniecznosci stosowania potgczen

dylatacyjnych.

Wiasciwe zaplanowanie weztow w naroznikach Scian dziatowych o stalowym
lub drewnianym szkielecie i poszyciu z ptyt gipsowo — kartonowych zapewni im odpo-
wiednig wytrzymatos¢ oraz izolacyjnos¢ akustyczng. Ptyty gipsowo — kartonowe w
naroznikach scianek dziatowych nie moga tworzy¢ sztywnych potaczen.

Sciany dziatowe z ptyt gipsowo — kartonowych ulegajg rozcigganiu i skurczom
wskutek zmian wilgotnosci i temperatury w pomieszczeniach. W przypadku scian z
poszyciem z ptyt gipsowo — kartonowych dylatacje powinny by¢ przewidziane nie
rzadziej niz co 800 cm. Dylatacje w Scianach dziatowych wymagane sg takze w
miejscach dylatacji, wystepujacych w obrebie konstrukcji budynku. Dylatacje winny
by¢ wykonywane zaréwno w poszyciu jak i w szkielecie oraz zgodnie z wymaganiami

akustycznymi j przeciwpozarowymi.

W obrebie potaczenia z posadzkg konieczne moze by¢ zastosowanie Srod-
kéw, ktére umozliwig swobodne ugiecie podtogi, do ktérej przymocowano szkielet
$ciany. Srodki te powinny zapobiec uszkodzeniu $cian, a takze zapewni¢ jej swobod-

ne ugiecie.

Podcisnienie lub parcie, od obcigzenia wiatrem, moze przenosi¢ sie ze scian
ostonowych na potaczone z nimi lekkie Sciany dziatowe. W takiej sytuacji potaczenia

nalezy wykonac¢ z uwzglednieniem potencjalnych ruchéw elewacii.
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Montaz drzwi w scianach szkieletowych zalezy od rodzaju szkieletu i typu os-
cieznicy. W przypadku jednoczesciowych oscieznic ich montaz odbywa sie podczas
montazu szkieletu. W przypadku oscieznic ztozonych, montaz drzwi nastepuje po

wykonaniu poszycia oraz po obrébce powierzchni ptyt.

Niezaleznie od rodzaju i konstrukcji o$cieznic drzwiowych w miejscu montazu
drzwi w Scianie nalezy przygotowacC odpowiednie otwory, w ktére ustawia sie profile
usztywniajgce do zamocowania oscieznic. W miejscu, w ktorym bedg drzwi nie mon-

tuje sie poziomych profili potaczeniowych typu U.

Niezaleznie od rodzaju oscieznicy, przy lekkich drzwiach, tj. o wadze okotfo
25 kg (wraz z okuciami) i szerokosci skrzydta drzwiowego do 88,5 cm przy wysokosci
pomieszczenia nie przekraczajgcej 2,60 m w miejscu usytuowania drzwi, do montazu
drzwi stosuje sie profile pionowe typu C. Mocowanie oscieznicy drzwiowej do profili
pionowych, wykonanych w formie skrzynki z wsunietych profili typu C i U jeden w
drugi

W przypadku skrzydet drzwi o wadze okoto 35 kg (wraz z okuciami) szerokos-
ci maksymalnie 90 cm przy wysokosci pomieszczenia nie przekraczajacej 2,80 m, ja-
ko profile usztywniajace w obrebie otworu drzwiowego do mocowania os$cieznicy
drzwiowej stosuje sie dwa profile pionowe typu C wykonane w formie skrzyni, wsu-
niete jeden w drugi. Alternatywnym rozwigzaniem jest profil typu U wtozony w profil
typu C. Profile usztywniajace muszg by¢ montowane na petng wysokos¢ pomiesz-

czenia.

Do mocowania oscieznic z ciezkimi skrzydtami drzwi o wadze ponad 35 kg
(wraz z okuciami) i/lub szerokoscig drzwi powyzej 90 cm i/lub wysokos$cig po-
mieszczenia (wysokoscig sciany) przekraczajaca 2,80 m, w obrebie otworu drzwio-
wego nalezy zastosowac profile usztywniajgce, wzmacniajace typu U z blachy stalo-
wej o grubosci 2 mm. Profile te sg przytwierdzane kotkami rozporowymi bezposred-
nio do gornego i dolnego surowego stropu, za pomocg katownikow potgczeniowych.
Profili typu U nie wstawia sie w profile scienne typu U. Jezeli obliczenia statyczne wy-
kaza, ze profil typu U grubosci 2 mm nie jest wystarczajacy, nalezy stosowac profile
usztywniajgce o specjalnych wymiarach. Takze w tym przypadku nalezy sprawdzic,
czy katowniki i naktadki zapewniajg odpowiednio mocne potgczenie profili usztywnia-

jacych z surowym stropem.
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Poszycie mocowane jest do profili usztywniajgcych wkretami samogwintujacy-
mi lub $Srubami. Jezeli nie ma takiej mozliwosci, bezposrednio obok profili usztywnia-
jacych umieszcza sie dodatkowy profil pionowy typu C, do ktérego na catej dtugosci

mocuje sie poszycie wkretami samogwintujgcymi.

Podczas montazu szkieletu scian dziatowych nalezy takze przewidzie¢ po-
wierzchnie oszklone, np. swietliki. Montaz pionowych profili typu C w ich obrebie wy-
maga uwzglednienia wymiaréw otworu. Jezeli przekraczajg one 62,5 cm to wéwczas
pod i nad otworami nalezy wmontowaé¢ dodatkowe poprzeczne profile typu C, wiozo-
ne luzem, bez mechanicznego mocowania, w poziome profile potaczeniowe typu U i
profile rygla typu U. Zaleznie od rodzaju i wykonania montowanych nastepnie ram
oszklonych, zamiast opisanych profili typu C i profili ryglowych typu U mozna zasto-
sowac takze profile usztywniajgce typu U (grubosci 2 mm). Profile poprzeczne i pio-

nowe fgczone sg miedzy sobg przy uzyciu katownikdw wzmacniajgcych.

Instalacje elektryczne nalezy uktadaé¢ w Scianach z ptyt gipsowo — kartono-
wych przed przykreceniem poszycia. Nalezy przestrzega¢ stosownych przepisow.
Prace winny by¢ wykonane przez firmy specjalistyczne. W celu poziomego prowa-
dzenia przewodow w profilach pionowych CW nalezy wykorzystaé odpowiednie ot-
wory instalacyjne w srodniku. W przypadku stupkéw drewnianych otwory nalezy wy-
wierci¢, przestrzegajac wymagan wytrzymatosci i statyki (ostabienie przekroju po-
przecznego). Jezeli w $cianach przewidziano uzycie izolacji, nalezy jg utozy¢ po za-
konczeniu elektrycznych prac instalacyjnych. Dla zainstalowania puszek gniazd lub
przetgcznikdw elektrycznych w ptytach nalezy wykonaé otwory za pomoca wykrojnika
do otwordéw lub elektrycznej otwornicy.

Jezeli Sciany majg spetnia¢ wymogi dotyczace izolacji akustycznej lub ochrony
przeciwpozarowej, to prace zwigzane z wykonaniem otworéw nie mogg pogorszy¢

tych wtasciwosci.

Instalacje sanitarne nalezy uktada¢ w pustych przestrzeniach scian dziatowych
lub oston przed wykonaniem poszycia. Materiaty izolacyjne winno sie ukfadac po za-
konczeniu prac instalacyjnych. Przewody instalacji sanitarnej mocowane sg do szkie-
letu na podktadkach z gumy, filcu itp. co zapewnia izolacje akustyczng, np. zmniejsza
szum powstajacy w rurach. Srednica otworéw, ktérymi majg by¢ prowadzone insta-
lacje sanitarne lub tez elementy mocujace te instalacje, powinna by¢ o 10 mm wiek-
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sza. Przejscie instalacji sanitarnych przez Sciane jest uszczelniane odpowiednig ma-

sg uszczelniajgca, trwale plastyczna.

Srednice przewodéw instalacyjnych, wraz z kotnierzami i ostonami stanowig
podstawe do wyznaczenia wysokosci srodnika profili pionowych typu C lub przekro-
jow szkieletu drewnianego, a tym samym grubosci scian. Jezeli instalacje sanitarne
muszg by¢ prowadzone poziomo przez profile typu C, to otwory w srodnikach, mogag
mieC ksztatt kwadratu o boku nie wiekszym niz wysokos$¢ srodnika (np. przy profilu
typu C 75 mm otwdr moze mie¢ wymiar nie wiekszy od 75 x 75 mm). W przypadku
instalacji o duzych wymiarach konieczne jest zastosowanie konstrukcji na podwdj-

nym stelazu lub specjalnej Sciany instalacyjne;.

Mocowanie ciezkich elementéw, np. urzadzenh sanitarnych (umywalek, wisza-
cych WC, sptuczek, bidetow, pisuaréw) do $cian szkieletowych wymaga zastosowa-

nia stelazy do urzadzen sanitarnych lub elementéw mocujacych.

Lekkie urzadzenia sanitarne mozna zawiesi¢ na zamontowanych poziomo
szynach metalowych lub drewnianych ryglach o szerokosci co najmniej 40 mm. Ko-
nieczne jest mocne potaczenie tych dodatkowych elementéw nosnych z pionowymi
profilami typu C. W tym celu profile odwraca sie otwartg strong do elementu nosnego
i przykreca srubami od strony srodnika lub ramienia profilu. Elementy nosne powinny
by¢ tak zamocowane, aby swojg powierzchnig stykaty sie z zewnetrzng lub wew-

netrzng strong poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych.

Przed pracami wykonczeniowymi (malowaniem, naklejaniem tapety lub glazu-
ry) cata powierzchnia poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych winna by¢ catkowicie
wysuszona, a spoiny suche i wolne od kurzu. Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage aby
zostaty usuniete resztki gipsu, tynku itp., zaszpachlowane na gotowo rysy, spoiny,
itp., @ miejsca szpachlowane — wysuszone, wygtadzone i ewentualnie przeszlifowa-

ne.

Ptyty gipsowo — kartonowe sg fabrycznie impregnowane. Dodatkowa impreg-
nacja jest niezbedna jedynie wtedy, gdy producent materiatu wykonczeniowego wy-
maga impregnacji podtoza gipsowego. W tym przypadku wskazane sg srodki gruntu-

jace zawierajgce matg ilos¢ wody. Przy systemach naktadanych wielowarstwowo na-
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lezy zwracaC uwage na zalecany przez producenta czas schniecia poszczegdlnych

warstw.

6.5.4. Kontrola jakosci

Sprawdzenie jakosci cegiet, pustakow z betonu komdérkowego nalezy przepro-
wadzac posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentow
stwierdzajacych zgodnosc¢ cech uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji

projektowej oraz z odnosnymi normami.

Przy robotach murowych kontroli podlegajg odchytki wymiaréw murow. Nalezy
okresli¢ dopuszczalne odchytki wymiaréw, np. odchylenia od pionu powierzchni i
krawedzi, odchylenia od kierunku poziomego gdérnej powierzchni ostatniej warstwy
muru pod stropem itp. Ponadto nalezy dokonac¢ sprawdzenia wykonania nadprozy,

wykonania kominéw — kontrola jako$ci wykonania i przelotowosc¢ przewodow.

Maksymalne odchytki wykonania muru nie powinny przekraczaé:
- w pionie 20 mm na wysokos¢ kondygnaciji lub 50 mm na wysokos¢ budynku,
- W poziomie przesuniecia w osiach $cian nad i pod stropem 20 mm,

- odchylenie linii prostej (wybrzuszenie) 5 mm, nie wiecej niz 20 mm na 10 m muru.

W przypadku gdy nie zostaty spetnione powyzsze wymagania dotyczgce od-
chytek, dla scian nosnych, nalezy przeprowadzi¢ dodatkowg analize wytrzymatoscio-

wa konstrukcji z uwzglednieniem rzeczywistych odchytek wymiarowych.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole jakosci wykonania $cianek gipsowo — kartono-
wych, obejmujaca przede wszystkim ocene wizualng, sprawdzenie stabilnosci Scia-

nek, mocowania oraz maskowania stykow ptyt.

6.6. Roboty tynkarskie, malarskie, oktadzinowe

Zakres robot tynkarskich obejmuje wykonanie tynkéw zwyktych, tynkéw o fak-
turze specjalnej, szlachetnych oraz renowacyjnych, w tym rowniez przygotowanie
poditoza na istniejgcych scianach wewnetrznych oraz wykonanie ewentualnego pod-

ktadu odsalajgcego.
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Zakres robot malarskich obejmuje wykonanie powiok malarskich zewnetrz-
nych i wewnetrznych wraz z przygotowaniem powierzchni przeznaczonych do malo-

wania oraz doborem farb i lakieréow.

Zakres robot oktadzinowych obejmuje wykonanie oktadzin z ptytek ceramicz-

nych na $cianach wraz z przygotowaniem podtoza.

6.6.1. Materiaty

Do gtéwnych materiatow przy wykonywaniu robot tynkarskich i malarskich na-
lezg zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy, su-
che mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie, farby emulsyjne i olejne.

6.6.2. Sprzet

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, taczki, mieszadta do
tynkow i farb, pojemniki i wiadra, betoniarki elektryczne, pedzle i watki malarskie.

6.6.3. Wykonanie robét

Roboty tynkarskie i malarskie na wysokosci powyzej 1 m nalezy wykonywac z
pomostow rusztowan, ktore powinny znajdowac sie ponizej wznoszonego muru, na
poziomie co najmniej 0,5 m od jego gornej krawedzi. Zabronione jest wykonywanie
robét tynkarskich z drabin przystawnych oraz wychylanie sie poza krawedzie kons-
trukcji bez dodatkowego zabezpieczenia i opieranie sie o balustrady.

Roboty malarskie mozna wykonywac przy uzyciu drabin rozstawnych tylko do
wysokosci nieprzekraczajgcej 4 m od poziomu podtogi. Drabiny nalezy zabezpieczy¢
przed poslizgiem i rozsunieciem sie oraz zapewnic ich stabilnosc.
6.6.3.1. Przygotowanie podioza do tynkowania

6.6.3.1.1. Podtoze z elementéw ceramicznych i cegly wapienno — piaskowej

Mury ceglane powinny by¢ wykonane na niepetne spoiny, niezapetnione za-
prawg na gteboko$¢ 10 + 15 mm (wg zalecen niektérych producentéw mieszanek
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tynkarskich na gtebokos¢ 5 mm). W przypadku wykonania muru na spoiny petne, na-
lezy je wyskroba¢ na odpowiednig gtebokosc¢ lub zastosowaé odpowiednie srodki za-
pewniajgce nalezytg przyczepnos$¢ tynku do podtoza. Wykonywanie spoin 0 znaczne;j

gtebokosci jest szkodliwe — pogarsza jakosc¢ tynku.

Powierzchnia podtoza z elementéw ceramicznych powinna by¢ oczyszczona
szczotkami z wszelkiego rodzaju wykwitow, kurzu oraz z plam z rdzy i substancji ttus-
tych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé¢ przez zmycie 10% roztworem szare-
go mydfa. Jezeli czyszczenie wykwitdw krystalizujgcych soli na powierzchni muru za
pomocqg szczotek drucianych nie daje odpowiednich rezultatow nalezy ustali¢ przy-

czyne ich powstawania i okresli¢ specjalistyczng metode oczyszczenia muru.

Podtoze murowe z cegty rozbiorkowej lub mur stary, ktory przez diuzszy czas
nie byt otynkowany, nalezy przed przystgpieniem do tynkowania skontrolowa¢ pod
wzgledem ewentualnych uszkodzen spowodowanych zawilgoceniem. Ponadto zale-
ca sie odkurzenie i oczyszczenie muru przez piaskowanie lub przy uzyciu urzadzenh
hydrodynamicznych. Luzne fragmenty muru, np. szkody spowodowane przemarza-
niem oraz cegty przesigkniete sadza, nalezy usung¢, a ubytki wypetni¢ nowymi ce-
gtami. Zbyt suche lub silnie chtongce wode poditoza ceramiczne wymagajg zwilzenia

wodg bezposrednio przed naniesieniem zaprawy.

Badania podtozy z elementéw ceramicznych obejmuja:

- sprawdzenie wymiaréw scian lub stropow,

- sprawdzenie dopuszczalnych odchytek powierzchni scian murowanych z cegty,

- sprawdzenie gtebokosci pustych spoin muru w przypadku murowania scian na nie-
petne spoiny - minimum 10 + 15 mm lub ocena przyczepnosci zagruntowanego pod-
toza w przypadku wykonania murow z wypetnionymi spoinami,

- ocene stopnia oczyszczenia poditoza ceglanego z kurzu, wykwitow solnych lub plam

z substanciji ttustych.
6.6.3.1.2. Podtoze z betonéw kruszywowych
Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ rowne, ale nie gtadkie i dlatego po-

winno by¢ wykonywane w deskowaniu z tarcicy niestruganej. Stosowane jest nawet

nabijanie na deskowanie listewek w celu stworzenia wgtebierh podobnych do niewy-
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petnionych spoin w murze. Gtadkie podtoze betonowe nalezy nacig¢ dtutami reczny-

mi lub pneumatycznymi i nastepnie oczysci¢ z pytu i kurzu.

Wystajace z elementéw monolitycznych stalowe prety i kotwy powinny by¢
usuniete, tak aby nie wchodzity w warstwe tynku lub zabezpieczone antykorozyjnie.
Rury i przewody wodno — kanalizacyjne muszg by¢ zaizolowane przed kondensacjg

pary wodne;j.

Przygotowanie swiezego podtoza betonowego do tynkowania sprowadza sie
do czyszczenia go szczotkami, zmycia i zwilzenia. Dozwolone jest wystepowanie
drobnych rakéw, niedopuszczalna jest tuszczaca sie zendra na powierzchni elemen-
tow prefabrykowanych. W przypadku zanieczyszczenia powierzchni betonowej ole-
jem szalunkowym lub sadzg nalezy jg oczysci¢ za pomocg piaskowania lub specjal-

nych preparatéw odttuszczajgcych.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich nalezy dokonaC oceny przydatnosci
podtoza betonowego np. metodq zwilzania. W metodzie tej wykonuje sie zwilzenie
wodg powierzchni przez zmoczenie jej pedzlem malarskim $redniej twardosci. Za po-
wierzchnie nadajgcy sie do tynkowania nalezy uznac tg, na ktérej znikng krople wody
oraz nastgpi zmiana koloru z jasnego na ciemny w ciggu 5 minut. Brak takiego wy-
niku badania swiadczy o niedostatecznie wyschnietym lub zbyt szczelnym betonie,
albo o pozostatosci na powierzchni srodka antyadhezyjnego. Szczegétowe badanie
wilgotnosci podtoza betonowego nalezy wykonywac¢ za pomocqg specjalistycznego
wilgotnosciomierza lub przez probe suszenia do statej masy probki popranej z mini-
malnej gtebokosci 2 cm przy uzyciu szybkoobrotowej wiertnicy z wierttem koronowym

o minimalnej Srednicy 25 mm.

Powierzchnie betonowe o wilgotnosci masowej przekraczajgcej 4% nie powin-
ny by¢ tynkowane, poniewaz w takim przypadku moze dochodzi¢ do obsuwania sie
mokrej zaprawy z powierzchni sciany. Powierzchnie betonowe osiggajg wilgotnos¢ w
przedziale 2,5 + 4% latem po 8 tygodniach od betonowania, zimg po 80 dniach bez

mrozu.

Tynki zwykte, cementowo — wapienne mogg by¢é wykonywane bez stosowania
Srodkéw gruntujgcych na powierzchniach betonowych szorstkich, dobrze chtongcych
wode, o wilgotnosci do 2,5%. Tynki pocienione mozna wykonywaé¢ na powierzch-
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niach rownych, dobrze chtongcych wode. W przypadku wykonywania tynkow zawie-
rajagcych gips nalezy na podtoze stosowac $rodki gruntujgce, tzw. mostki adhezyjne

zwiekszajgce przyczepnos¢ zaprawy tynkarskie;.

6.6.3.1.3. Podtoze z betonéw komérkowych

Podstawowe problemy dotyczace przygotowania podtozy z betonéw komaorko-
wych to réznice wystepujgce w modutach sprezystosci materiatu podtoza i wyprawy
oraz koniecznos¢ likwidacji duzych uszkodzen, zwitaszcza ubytkdbw narozy blokow z
betonu komoérkowego. Wypetnienia ubytkow naroznikoéw, dziur i nierdwnosci podtoza
nalezy wykonac¢ co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich, stosujgc
materiat uzywany pézniej do tynkowania. Zgodnie z normg PN-70/B-10100 dopusz-
czalne jest wykonanie naprawy wiekszych uszkodzen kawatkami gazobetonu. W ta-
kim przypadku nalezy miejscom uszkodzonym nadac¢ ksztatt prawidtowego wieloscia-
nu, wpasowac w nie odpowiednio przyciete kawatki betonu komérkowego i otoczy¢ je

rzadkg zaprawg cementows.

Sciany murowane z bloczkéw betonu komdrkowego przed tynkowaniem nale-
zy oczysci¢ z grudek zaprawy i tlustych zanieczyszczen. Podobnie jak dla podtoza z
materiatdw ceramicznych zalecane jest wydrapanie spoin na gtebokos¢ 3 mm od lica

muru. Nastepnie podtoze nalezy oczysci¢ szczotkami na sucho z kurzu i z pytu.

W przypadku wykonywania tynkow w okresie letnim podtoze z betonu komor-
kowego powinno by¢ przed rozpoczeciem prac tynkarskich zwilzone wodg z zacho-
waniem ostroznosci w ten sposéb, aby woda nie wytworzyta na powierzchni warstwy
btonkowej. Dla tynkéw gipsowych nalezy stosowac specjalne srodki gruntujgce wy-
rownujace chtonnos¢ podtoza. Nie nalezy tynkowac silnie zawilgoconych murow z
betonu komorkowego. W przypadku stwierdzenia w wyniku proby zwilzania silnej
chtonnosci podtoza (bardzo szybka zmiana koloru z jasnego na ciemny), nalezy

zastosowac specjalistyczne srodki wyréwnujgce chtonnosé.
6.6.3.1.4. Podtoze gipsowe lub gipsobetonowe
Podtoza gipsowe wymagajag przesuszenia do zawartosci 6% wilgoci (wagowo).

Powierzchnia podtoza powinna by¢ przygotowana przez porysowanie w sko$ng siat-
ke na gtebokosc¢ 2 + 3 mm i oczyszczone z kurzu na sucho miekkag szczotkg oraz lek-
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ko zwilzone. Wszystkie czesci metalowe przylegajgce do tworzywa gipsowego po-
winny by¢ zabezpieczone odpowiednim Srodkiem antykorozyjnym.

Badania podtoza gipsowego dotyczg sprawdzenia wilgotnosciomierzem elek-
trycznym wilgotnosci masowej. Wilgotnos¢ podtoza nie powinna przekracza¢ 7% wa-
gi. Wymaganie to nie jest konieczne w przypadku wykonywania tynkéw gipsowych i

gipsowo — wapiennych.

6.6.3.1.5. Podloza metalowe

Podtoze pod tynk w postaci elementéw konstrukcji stalowych wymaga owinie-
cia ich na catej powierzchni siatkg stalowa, najczesciej siatkg Rabitza mocowanag np.
drutem. Elementy mocujace i siatka powinny by¢ oczyszczone z tuszczacej sie rdzy i

innych zanieczyszczen.

W przypadku wykonywania tynkdéw cementowych w celu zwiekszenia przy-
czepnosci zaprawy do siatki stosuje sie dwukrotne, wstepne powlekanie jej zaczy-
nem cementowym. Przy zastosowaniu tynkéw gipsowych lub gipsowo — wapiennych
podioze metalowe powinno byC zabezpieczone przed korozjg, a uzywane siatki po-

winny by¢ ocynkowane.

6.6.3.1.6. Podtoza z istniejacego tynku

W przypadku koniecznosci wykonania pogrubienia istniejgcego tynku, ktérego
jakosc jest dobra, przygotowanie podtoza polega na usunieciu ewentualnych powtok
malarskich i naprawieniu lokalnych uszkodzen. Miejsca tynku zniszczonego lub od-
parzonego nalezy odbic i wypetni¢ nowg zaprawa. Podtoze twarde lub gtadkie nalezy
porysowac¢ np. gwozdziami nabitymi na deske. Przed naniesieniem nowego tynku
oczyszczone podtoze nalezy zmyc¢ i zwilzy¢ woda, a nastepnie wykona¢ obrzutke z

rzadkiej zaprawy cementowe;j.
6.6.3.1.7. Inne podtoza tynkarskie
Podtoza tynkéw wykonywanych na murach mieszanych (np. konstrukcjach ze-

spolonych ceglanozelbetowych) wykazujg zroznicowane wtasciwosci, niezapewniaja-

ce tynkowi jednolitej przyczepnosci i sg podatne na rézne oddziatywania. W takich
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przypadkach nalezy przyja¢ indywidualne rozwigzania tego problemu, na przyktad
zbrojenie lub nosnik tynku.

6.6.3.2. Wykonywanie tynkow zwyktych

Kategoria oraz klasa zastosowanego tynku winna by¢ zgodny z dokumentacjg
projektowg. Grubos$¢ tynku winna by¢ odpowiednio dobrana do rodzaju podtoza, na
ktérym jest on ktadziony.

W przypadku uzycia zaprawy tynkarskiej o znacznie réznigcej sie wartosci
wspotczynnika rozszerzalnosci cieplnej od materiatu podtoza moze prowadzi¢ do

tzw. ,odparzania” sie tynku.

Zaprawy zwykte do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501, natomiast suche mie-
szanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Do przygotowywania zapraw tynkarskich na placu budowy nalezy stosowac
jako spoiwa cementy portlandzkie, wapna gaszone i hydratyzowane, gipsy budowla-
ne, spetniajgce wymogi stosownych norm. Glina stosowana do przygotowania za-
praw cementowo — glinianych powinna zawiera¢ od 5 do 20% piasku, nie moze za-
wieraC obcych zanieczyszczen. Glina powinna przelezeC przez okres zimowy na ot-
wartym powietrzu. Co najmniej 24 godziny przed przygotowaniem zaprawy gline na-
lezy rozrobi¢ wodg do konsystencji ptynnej. Po usunieciu nadmiaru wody gline do-
zuje sie w postaci zawiesiny o konsystencji gestej Smietany.

Jako kruszywa stosuje sie piasek do zapraw. Piasek powinien spetnia¢ wyma-
gania normy PN-79/B-06711. Kruszywo naturalne powinno by¢ czyste, wolne od do-
mieszek organicznych wptywajgcych szkodliwie na wigzanie i wytrzymato$¢ zaprawy.
Piasek powinien zawieraC frakcje réznych wymiaréw: piasku drobnoziarnistego od
0,25 do 0,5 mm, piasku gruboziarnistego od 0,5 do 1,0 mm, piasku gruboziarnistego
od 1,0 do 2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty,
do warstw wierzchnich piasek Srednioziarnisty, a do gftadzi piasek drobnoziarnisty

przesiany przez sito o przeswicie 0,5 mm.
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Za odpowiednig do wykonywania tynkow uwaza sie wode zarobowa, ktora na-
daje sie do picia, z wyjatkiem wod mineralnych. Gdy jako$¢ wody budzi zastrzezenia,
nalezy przed jej uzyciem wykona¢ badania laboratoryjne. Szczegétowe wymagania w
tym zakresie okresla norm PN-75/C-04630. Niedozwolone jest uzycie wody o ogdlnej
zawartosci soli przekraczajgcej 5000 mg/l. W wodzie zarobowej niedopuszczalna jest
zawartosc¢ siarczandw wieksza niz 500 mg/l, zawartos¢ cukrow wieksza niz600 mg/l,

zawartosc siarkowodoru wigeksza niz 20 mg/l.

Sktad objetosciowy zapraw powinien by¢ dobierany doswiadczalnie, w zalez-
nosci od wymaganej marki oraz od rodzaju cementu i wapna. Ogdlne proporcje dos-

tepne sa w literaturze fachowej.

Kolejnos¢ dozowania sktadnikdw przy mechanicznym mieszaniu zapraw wa-
piennych powinna by¢ nastepujgca: woda, piasek, wapno lub ciasto wapienne. Przy
recznym sposobie przygotowania zaprawy ciasto wapienne nalezy rozcienczy¢ wo-
da, a nastepnie dodac piasek, w przypadku wapna hydratyzowanego nalezy wymie-

szac go uprzednio z piaskiem do jednorodnej mieszaniny, a potem doda¢ wode.

Zaréwno przy mechanicznym, jak i recznym sposobie mieszania zapraw ce-
mentowych i cementowo — wapiennych nalezy najpierw mieszac¢ sktadniki sypkie (ce-
ment, wapno, piasek) az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wo-
de i miesza¢ w dalszym ciggu, az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. Dodatki
sypkie (np. dodatki uplastyczniajgce) nalezy zmiesza¢ na sucho z cementem przed
zmieszaniem z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania ciasta wa-
piennego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikdw sypkich.
Do wykonywania obrzutek pod tynki z zaprawy cementowej nalezy stosowac zapra-
wy marek M4 + M12, natomiast do wykonywania warstwy wierzchniej zaprawy M4,
M7.

Przy mechanicznym mieszaniu zapraw gipsowych i gipsowo — wapiennych na-
lezy dozowac skfadniki w nastepujgcej kolejnosci: do odmierzonej ilosci wody w mie-
szarce dodaje sie piasek i wapno, mieszajgc kazdy z dodanych sktadnikdw po 1 mi-
nucie od chwili wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie dodaje sie gips i miesza ca-
to§¢, az do uzyskania jednorodnej zaprawy. Mieszanie zaprawy gipsowej nie
powinno trwaé diuzej niz 1 minute, gipsowej z dodatkiem opdzniaczy lub gipsowej

wapiennej bez lub z opdzniaczem — nie dtuzej niz 5 minut. W przypadku stosowania
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opodzniacza wigzania gipsu nalezy go dodawac¢ do odmierzonej ilosci wody i dobrze z

nig wymieszac.

Tynki jednowarstwowe kategorii O sg to tynki surowe rapowane, wykonywane
z zaprawy cementowej lub cementowo — wapiennej przez jej narzucenie kielnig na
podtoze w ten sposéb, aby sasiednie rzuty z kielni zazebiaty sie ze soba.

Tynki surowe wyréwnane kielnig kategorii | wykonuje sie jak tynki kategorii O,
ale z wyréwnaniem powierzchni za pomocg kielni. Tynki surowe Sciggane pacga (ka-
tegorii la) wykonuje sie jak tynki kat. 0, ale wymaga sie wyréwnania powierzchni tyn-

kow przez Sciggniecie narzutu pacg z miekkiego drewna lub styropianu.

Tynki jednowarstwowe kat. Il zacierane na ostro wykonywane sg z zaprawy
cementowej lub cementowo — wapiennej przez obrzucenie zwilzonego podtoza beto-
nowego, wyrobwnanie powierzchni paca i zatarcie packa. Analogicznie na powierzchni

prefabrykatéw wykonywane sg jednowarstwowe tynki pocienione kategorii .

Tynki zacierane jednowarstwowe gipsowe nalezy wykonywac¢ z zaprawy o
konsystencji w chwili zarobienia odpowiadajacej 9 + 10 cm zanurzenia stozka pomia-
rowego. Po narzuceniu tynku gipsowego nalezy go wyrownac pacq i zatrzeC packg

metalowg (pod malowanie) lub drewniang, styropianowg pod tapetowanie.

Grubos¢ i odchytki tynkow jednowarstwowych powinny wynosié:

- dla tynku surowego: grubos¢ 12 mm, z odchytkg - 6, + 4 mm,

- dla tynku surowego wyréwnanego kielnig: grubos¢ 10 mm z odchytkg, - 6, + 4 mm,
- dla tynku pocienionego: grubos¢ 5 mm, z odchytkg +/- 3 mm,

- dla tynku zacieranego z zaprawy gipsowej: grubos¢ 10 mm, z odchytka - 4, + 3 mm.

Tynki dwuwarstwowe powinny sie sktada¢ z obrzutki i narzutu. Bezposrednio
na podtoze nanosi sie obrzutke natryskowa, ktdéra zapewnia lepsza przyczepnos¢ do
podtoza nastepnych warstw. Obrzutke wykonuje sie kielnig: dtuzsza krawedz kielni
utozona jest przy tym réwnolegle do sciany. Podczas narzucania kielnia podciggana
jest energicznie do goéry lub przeciggana do boku. Obrzutka natryskowa jest tak ptyn-
na, ze sptywa po kielni. Podtoze musi zostaé¢ uprzednio namoczone, tak aby woda z

zaprawy nie byta zasysana zbyt szybko.
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W przypadku nowo wybudowanych muréw wykonuje sie obrzutke natryskowg
na wpot kryjaca, w przypadku starych murdéw i muréw mieszanych obrzutka natrysko-
wa musi byC kryjaca. Pod stwardnieniu obrzutki natryskowej i ponownym zmoczeniu
podtoza przystepuje sie do nanoszenia warstwy witasciwej obrzutki. Technika nano-
szenia obrzutki jest taka sama jak dla tynku natryskowego albo przez rozprowadze-
nie paca. Przy wykonywaniu obrzutki pacg zaprawe nabiera sie na pace i ciggnie od
dotu do goéry z lekkim przewyzszeniem. Rodzaj obrzutki dostosowuje sie do rodzaju

podtoza.

Marka zaprawy uzytej na narzut powinna by¢ nizsza niz zaprawy zastoso-
wanej na obrzutke. Na narzut powinny by¢ stosowane zaprawy wapienne, wapien-

no — gipsowe, oraz cementowo — wapienne.

Tynki dwuwarstwowe zwykte kat. Il mozna wykonywac bez pasow lub listew,
Sciggajac je paca, a nastepnie zacierajgc packa drewniang lub styropianowg na

ostro. Grubosc¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 + 15 mm.

Obrzutka i narzut tynkow trojwarstwowych muszg by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami dla tynkéw dwuwarstwowych kategorii Il. Przed zwigzaniem narzutu
nalezy nanies¢ warstwe gtadzi z zaprawy o marce nizszej niz marka zaprawy uzytej
na narzut (nie dotyczy to tynkdéw wypalanych). Na gtadz mogq by¢ stosowane za-

prawy wapienne, gipsowo-wapienne i cementowo-wapienne.

Tynki trojwarstwowe kategorii Ill powinny mie¢ gtadz jednolicie zatartg na
gtadko packa drewniang lub styropianowa. Podczas zacierania warstwa gtadzi po-
winna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu. Do wykonywania gftadzi tynkéw
zwyktych kategorii Il nalezy do zaprawy stosowac piasek drobny o uziarnieniu 0,25 +

0,5 mm.

Tynki doborowe kategorii IV i IVf muszg mie¢ narzut doktadnie wyréwnany we-
diug pasow lub listew. Do wykonywania gtadzi tynkbw doborowych nalezy stosowac
zaprawe z zastosowaniem bardzo drobnego piasku przechodzgcego przez sito o
przeswicie 0,25 mm. Gtadz tynkoéw kat. IV powinna by¢ starannie wygtadzona packag
drewniang, styropianowg lub metalowa, tak aby otrzymaé réwng i bardzo gtadkg po-
wierzchnie tynku. Powierzchnia gtadzi tynkéw doborowych kat. IVf (flcowanych) po
jej zwigzaniu powinna by¢ powleczona rzadka tlustg zaprawg i starannie zatarta
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packg obtozong filcem. Powierzchnia tynku kat. IVf powinna by¢ réwna, bardzo gtad-

ka, matowa, bez widocznych ziarenek piasku.

Podczas tynkowania nalezy zachowac optymalng odlegtos¢ koncéwki tynkars-
kiej od powierzchni tynkowanej. Podczas wykonywania tynkéw mechanicznych moz-
na wykonywac narzut bezposrednio na Scianach o dobrej przyczepnoséci. Na stro-
pach i scianach betonowych konieczne jest wykonanie obrzutki. Narzut powinien byc¢
Sciggany pacg drewniang lub styropianowa. Gtadz moze by¢ nanoszona i zacierana
mechanicznie lub recznie. Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi nalezy zaprawe
narzuca¢ pasmami, tak aby grubos¢ gtadzi po recznym jej wyréwnaniu wynosita

2 mm.

Przy wykonywaniu tynkdw zwyktych przed przystgpieniem do wykonania ob-
rzutki powinien by¢ rowniez przeprowadzony odbior miedzyoperacyjny podtoza. W
przypadku gdy odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy go przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda. Wyniki odbioru podtoza powinny
by¢ wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpisem inspektora nadzoru i kie-

rownika budowy.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez
odciecie, tj. pozostawienie bruzdy o szerokosci 2 do 4 mm, przechodzacej przez catg

grubos¢ tynku.

W miejscach zdylatowania podtoza powinny byC ostoniete np. paskiem juty,
pozostawione w tynku szczeliny dylatacyjne, ktére nastepnie nalezy wypetni¢ kitem
elastycznym oraz przykry¢ listwg lub wykona¢ obrébke blacharskg w przypadku tyn-

kow zewnetrznych.

6.6.3.3. Wykonywanie tynkéw pod oktadziny ceramiczne

Powierzchnie przeznaczone do oktadania ptytkami ceramicznymi tynkuje sie
jednowarstwowo, nie mogg one by¢ takze zacierane ani wygtadzane. Wygtadzone
wczesniej lub zatarte powierzchnie nalezy przed pokryciem ptytkami ceramicznymi

zmatowic i oczysci¢ z pytu.
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Tynki cementowo — wapienne oraz gipsowe pod ptytki ceramiczne powinny
mie¢ grubo$¢ co najmniej 10 mm i posiada¢ odpowiednig wytrzymatos¢ na Sciskanie:
2,0 N/mm? dla ptytek matoformatowych, 2,5 N/mm? dla ptytek wielkoformatowych.

W przypadku wilgotnych pomieszczen konieczna jest ocena przydatnosci fa-
brycznej zaprawy tynkarskiej do wykorzystania jako tynk w danej grupie zawilgocenia

i pod ptytki ceramiczne.

6.6.3.4. Wykonywanie tynkéw cienkowarstwowych

Tynki cienkowarstwowe sg to tynki o grubosci od 2 do 10 mm, a w przypadku
tynkoéw dekoracyjnych nawet ponizej 2 mm. Najczesciej tynki te sg wykonywane jako
tynki elewacyjne w systemach ocieplen metoda lekkg mokra.

Rodzaj faktury tynkéw strukturalnych zalezny jest od powierzchni narzedzia
stosowanego do naktadania tynku. Tynki mozaikowe zawierajg dodatki barwnych wy-
petniaczy. Tynki cienkowarstwowe dostepne sg na rynku w dwdch postaciach: jako
masy tynkarskie gotowe do uzycia w postaci przygotowanej fabrycznie mieszaniny
Srodkéw wigzacych, pigmentéw i modyfikatoréw oraz jako zaprawy tynkarskie wyma-

gajace zarobienia wodg lub rozpuszczalnikiem na placu budowy.

Do wykonania cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej potrzeba tylko dwdch
komponentéw: preparatu gruntujgcego i tynku. Podtoze pod tynki cienkowarstwowe
musi by¢ réwne, trwate, sztywne i czyste. Nierowne i uszkodzone podtoze nalezy
wczesniej naprawi¢ przy pomocy zaprawy wyréwnawczej lub szpachlowej. Podtoza
nasigkliwe nalezy wczesniej zagruntowacC w celu poprawienia przyczepnosci podtoza
i ograniczenia jego chtonnoéci. Masy tynkarskie (pasty) przed zastosowaniem nalezy
doktadnie wymiesza¢ w pojemniku oraz jezeli to konieczne, mozna dobra¢ konsys-
tencje do warunkoéw stosowania przez dodatek niewielkiej ilosci wody (maks. 125 ml
na 20 kg). Ze wzgledu na zawarte w masie wypetniacze mogace powodowac réznice
w wygladzie tynku nalezy na jednej ptaszczyznie stosowac¢ materiaty z tej samej par-
tii. Napoczete opakowanie nalezy doktadnie zamykaé, a jego zawartos¢ wykorzystaé

w mozliwie najkrotszym czasie.

Zaprawe tynkarskg przygotowuje sie przez wsypanie catego opakowania do
odmierzone;j ilosci czystej wody i mieszanie za pomocg wiertarki z mieszadtem az do

uzyskania jednorodnej masy bez grudek. W przypadku tynkdéw w postaci suchej mie-
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szanki wazne jest, aby wykorzystac i rozrobi¢ catg zawartos¢ worka. Istnieje bowiem
mozliwo$é, ze podczas transportu moze nastgpi¢ separacja kruszywa - ciezkie, gru-
be kruszywo opadnie na dno, a lzejsze pozostanie na gérze. Dlatego aby uzyskac
jednolitg fakture o tej samej grubosci, nalezy rozrabia¢ worki w catosci lub przemie-
szac ich zawartosc przed uzyciem. Proporcje wody w stosunku do suchej mieszanki
sg Scisle oznaczone przez producenta i nalezy ich bezwzglednie przestrzegaé. W
przypadku stezenia zaprawy w trakcie wykonywania prac, nalezy ponownie zamie-
szac tynk wiertarka, ale bez dodawania wody. Czas gotowos$ci do pracy przygotowa-
nej zaprawy wynosi 1,5 godziny, czas miedzy natozeniem tynku a zatarciem wynosi
okoto 15 minut.

Prace tynkarskie nalezy wykonywac¢ w suchych warunkach, przy temperaturze
powietrza i podtoza 5 + 25°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajg-
cej 80%. Tynkoéw nie nalezy nanosi¢ na powierzchnie silnie nastonecznione, a wyko-
nang warstwe tynku nalezy chroni¢ przed szybkim przesychaniem i opadami desz-
czu przez minimum 24 godziny dla koloru biatego oraz 3 dni dla kolorow pastelo-
wych.

Zaprawy tynkarskie przeznaczone sg wytacznie do nakladania recznego.
Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy doswiadczalnie ustali¢ w zaleznosci od pod-
toza i warunkdéw atmosferycznych maksymalng powierzchnie mozliwg do wykonania
w jednym cyklu technologicznym (natozenie i zatarcie). Proces naktadania masy tyn-
karskiej i wyprowadzania faktury jest fatwy do wykonania. Mase tynkarska nanosi sie
rbwnomiernie na podtoze na grubos$¢ ziarna za pomocg trzymanej pod katem pacy
ze stali nierdzewnej. Po utozeniu, gdy masa nie klei sie juz do narzedzia, nalezy na-
dac jej fakture za pomocg ptasko trzymanej packi plastikowej. W zaleznosci od ru-
chéw packi mozna uzyskac koliste, poziome lub pionowe rysy pochodzgce od za-
wartego w masie ziarna. Tynkowang powierzchnie zaciera sie (w zaleznosci od ro-
dzaju faktury) przy "baranku" ruchami okreznymi, a przy "komiku" ruchami poziomy-
mi, pionowymi lub okreznymi, zaleznie od oczekiwanego efektu. Etap zacierania jest
bardzo wazny, gdyz zwigzki hydrofobowe zawarte w tynku uaktywniajg sie pod wpty-
wem mechanicznego zatarcia (zwigzki te zatrzymujg wode na powierzchni tynku i
czynig go odpornym na zmywanie). Materiat naktada sie metodag "mokre na mokre",
nie dopuszczajgc do zaschniecia zatartej partii przed natozeniem kolejnej, gdyz w
przeciwnym razie miejsce tego potgczenia bedzie widoczne. W przypadku koniecz-

nosci przerwania pracy nalezy wzdtuz wyznaczonej linii przyklei¢ samoprzylepng tas-
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me, natozy¢ mase, nadac jej fakture, a nastepnie zerwa¢ tasme z resztkami Swie-
zego materiatu. Po przerwie nalezy kontynuowaé prace od tak wyznaczonego miejs-

ca.

Tynkom ciggnionym nadaje sie fakture przez zacieranie plastikowg paca. Za-
warte w tynku ziarna, toczac sie w trakcie zacierania, rysujg tynk zgodnie z ruchami
pracy. W ten sposéb uzyskuje sie fakture kornikowa. Tynki strukturalne majg duzg
urabialnos¢, dlatego tatwo nadac¢ im fakture przez modelowanie powierzchni kielnig,
pedzlem, ggbczastym watkiem itp. Na duzych powierzchniach najbardziej efektyw-

nym narzedziem jest szczotka lub pedzel tawkowiec.

6.6.3.5. Wykonywanie robét malarskich

Wewnetrzne roboty malarskie z zastosowaniem sktadnikéw wydzielajgcych
szkodliwe dla zdrowia substancje lotne nalezy wykonywac przy zapewnieniu inten-
sywnej wentylacji pomieszczen, uwzgledniajgcej wiasciwosci fizykochemiczne ma-
teriatbw. W czasie wypalania farb olejnych na elementach budowlanych w pomiesz-
czeniach nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. W pomieszczeniach, w ktoérych
sq prowadzone roboty malarskie roztworami wodnymi, nalezy wytaczy¢ instalacje
elektryczna i stosowac zasilanie niemoggce powodowac zagrozenia porazeniem pra-

dem elektrycznym.

6.6.3.5.1. Wymagania dla rob6t malarskich na ptytach gipsowo — kartonowych

Do wykonywania powtok malarskich na ptytach gipsowo — kartonowych mogq
by¢ stosowane wszystkie farby dostepne w handlu, jak np.: farby lateksowe, emul-
syjne i emalie. Mineralne powtoki malarskie, np. farby wapienne i krzemianowe mogg
by¢ nanoszone na ptyty tylko wtedy, gdy sg dopuszczone przez ich producentéw do
stosowania na podtozu gipsowym. Przy farbach lateksowych zwraca¢ uwage na kry-
cie powierzchni. Nalezy wybra¢ odpowiednie pokrycie watka o grubej fakturze, np. z
wetny owczej lub gabki. Dla uzyskania szczegolnie gtadkiej powierzchni, btyszczacej
lub pozbawionej struktury nalezy wykona¢ szpachlowanie powierzchniowe przy uzy-
ciu finalnej masy szpachlowej, bez wstepnego gruntowania powierzchni. Farbe nale-
zy nanosi¢ zgodnie ze wskazéwkami producenta minimum w dwéch warstwach. Aby
unikng¢ niezamierzonych efektow nalezy podja¢ prébe malowania na wycinku

Sciany.
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6.6.3.6. Wykonywanie robét oktadzinowych

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania scian, oktadziny z ptytek cera-
micznych nalezy wykonywac¢ co najmniej 4 miesigce po zakonczeniu robét budowla-
nych stanu surowego,

- podtogi z materiatdw mineralnych wigcznie z cokolikiem, wykfadziny podtogowe na
jastrychach zaleca sie uktadaé po co najmniej 3 miesigcach sezonowania,

- roboty instalacyjne, wodno — kanalizacyjne , centralnego ogrzewania z przeprowa-
dzeniem cidnieniowych prob wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,
wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami

naprawczymi.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robdét, pod-
czas ukfadania ptytek oraz w poczatkowym okresie wigzania zaprawy nie moze by¢é
nizsza niz + 5°C, ani wyzsza niz + 30°C. Materiaty uzywane do robét powinny znaj-
dowac¢ sie w pomieszczeniach 0 wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe
przed rozpoczeciem robot.

W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie
robot w temperaturze zblizonej do przyszitej temperatury uzytkowania pomieszczen.
W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i
przez caty czas wigzania zaprawy klejgcej ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, a tem-
peratura podktadéw powinna wynosi¢ 15 + 20°C. Niedopuszczalne jest prowadzenie
prac zewnetrznych w czasie opaddow atmosferycznych, podczas dziatania silnego

wiatru lub przy wystepowaniu przeciggow, ani przy intensywnym nastonecznieniu.

6.6.3.6.1. Przygotowanie podtoza pod oktadziny ceramiczne

Prawidtowe przygotowanie podtoza do uktadania okfadzin ceramicznych jest
podstawg uzyskania zamierzonego efektu. W pierwszej kolejnosci nalezy starannie
rozpoznac¢ rodzaj podtoza i jego wiasciwosci. Bardzo wazne jest okreslenie rodzaju
materiatu, z jakiego jest ono wykonane. Podtozem pod oktadziny ceramiczne moco-
wane na kompozycjach klejowych mogg by¢ sciany betonowe, otynkowane mury z

elementéw drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo — kartonowe.
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Ocene prawidtowosci przygotowania podtoza nalezy rozpocza¢ od sprawdze-
nia jego podstawowych wtasciwosci, tj. czy jest ono nosne, stabilne, czyste, wolne od

rys i elementédw ruchomych, réwne i nienasigkliwe.

Sprawdzenie nosnosci podtoza mozna wykonac¢ poprzez jego zarysowanie
ostrym narzedziem. Jezeli fragmenty podtoza tatwo sie kruszg i odspajaja, podtoze
mozna uznac za stabe. Inng metodg jest opukanie podtoza (np. mtotkiem lub trzon-
kiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu od powierzchni sSciany, pod-
czas opukiwania stycha¢ gtuchy odgtos. Wszystkie te czynnosci majg za zadanie wy-
kaza¢, czy na powierzchni sciany lub podktadu nie ma fragmentéw luznych i osypli-
wych. Jezeli w wyniku przeprowadzenia powyzszych badan nie ma pewnosci co do

wiasciwej nosnosci podtoza, nalezy usunac istniejgce warstwy.

Poniewaz wiekszo$¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujacych
produkowanych jest na bazie spoiwa cementowego wymagajgcego znacznej ilosci
wody w procesie wigzania, nalezy redukowac¢ chtonnos¢ podtoza. Ma to szczegdlne
znaczenie, gdy prace okfadzinowe sg prowadzone w wysokich temperaturach. Naj-
prostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i spraw-
dzeniu, jak szybko ona wsigka. W przypadku gdy proces ten przebiega szybko, nale-
zy ograniczy¢ chtonnos¢ podtoza przez jego zagruntowanie odpowiednig emulsjg
gruntujaca.

Podtoza, do ktorych mocowane sg ptytki, nie mogg by¢ zawilgocone, a tym
bardziej mokre. W przypadku podtozy gipsowych dopuszczalna wilgotnos¢ podtoza
nie moze przekracza¢ 1%, za$ wilgotnos¢ podtozy anhydrytowych nie moze by¢
wieksza niz 0,5%. Podane parametry materiatdw odnoszg sie do temperatury podto-
za i otoczenia + 20°C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 60%. Przy wyzszej tem-
peraturze lub nizszej wilgotnosci przesychanie przebiega szybciej, a przy nizszej

temperaturze i wyzszej wilgotnosci wolnie;.

Sprawdzenia rownosci podtoza dokonuje sie przy pomocy aluminiowej taty o
dtugosci min. 2 m. Przyktada sie jg w réznych miejscach podtoza i sprawdza, czy nie
ma szpar wiekszych niz 4 + 5 mm. Miejsca ewentualnych nieréwnosci zaznacza sie
na powierzchni podtoza. Ewentualne ubytki i nierébwnosci podtoza nalezy naprawic

zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.
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Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srod-
kow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow, peknie¢ i ubytkéw. Podtoze
nalezy starannie oczysci¢ z resztek olejow, wosku, smarow lub zywic. Nawet bardzo
stare plamy tych substancji na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepnosc¢
warstw wyrownujgcych czy zapraw klejacych. Potgczenia i spoiny miedzy elementa-
mi prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystepowania ma-
tych nieréwnosci, nalezy je zeszlifowac¢, a wieksze uskoki i ubytki wyrownac zaprawg
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku nowych podtozy
cementowych i betonowych nalezy zwréci¢é uwage na mozliwos¢ wystepowania

naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kom-
pozycjach klejacych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, z zapra-
wy cementowej, cementowo — wapiennej marki nizszej niz M4, z zaprawy wapiennej i
gipsowej oraz gtadziach z nich wykonanych. Podtoza pokryte farbami olejnymi lub
olejno — zywicznymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu elektrycznej opalarki lub
specjalnych srodkéw chemicznych, a resztki farby zeskroba¢ przy pomocy szpachel-
ki.

Poniewaz oktadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale nie
posiada catkowitej szczelnosci, wilgo¢ przenikajgca do podtoza moze doprowadzic¢
do powaznych jego uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu,
powstawanie rys, zagrzybienia i wykwity. Problem ten jest szczegdlnie grozny w
przypadku podtozy wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo — kartonowych.
Dlatego w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci, takich jak tazienki, natryski,
toalety, kuchnie, pralnie itd., nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ podtoze pod oktadziny
ceramiczne przed wilgocig przy pomocy zapraw i mas uszczelniajgcych. Przejscia
przytaczy sanitarnych, przepustow rurowych oraz odptywy podtogowe uszczelnia sie
tasmami, kotnierzami i masami uszczelniajgcymi. Warstwy uszczelniajgce nanosi sie
na podtoze przez malowanie lub szpachlowanie. Po wyschnieciu tworzg one szorstkg
powtoke o niewielkiej grubosci, o doskonatej przyczepnosci dla oktadzin ceramicz-
nych. Przygotowujgc podtoze pod okfadziny ceramiczne, nalezy wyrézni¢ miejsca na-
razone na czasowe oddziatywanie wilgoci i wody tzw. mokrymi strefami budynku.
Jest to przede wszystkim podioga, a takze sSciany w poblizu kabiny prysznicowe;j,

wanny i umywalki. W przypadku scian podziat na strefe mokrg i wilgotng zalezy od
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stopnia, w jakim narazone sg one na wode. Przyjmuje sie, ze uszczelnienie powinno

siegac nieco powyzej baterii lub miejsca zamocowania stuchawki prysznicowej.

6.6.3.6.2. Ukladanie ptytek ceramicznych oktadzinowych

Wazne przed przyklejeniem oktadziny jest rozplanowanie potozenia poszcze-
golnych ptytek wzgledem krawedzi Scian, okien, drzwi, otworéw wentylacyjnych,
gniazdek, przetacznikdw oraz innych szczegdlnych miejsc na scianach. Prawidtowe
zaplanowanie ograniczy ilos¢ prac zwigzanych z obrébkg ptytek, takich jak wycinanie
otwordw, przycinanie itp. Planowanie rozpoczyna sie od Sciany, na ktérej znajduje
sie najwiecej otwordw, tzn. okna, drzwi, przetgczniki itd. Potem planuje sie pozostate
Sciany. Zalecane jest przygotowanie doktadnego planu danej sciany z zaznaczonymi
wszystkimi elementami, ktore wymagajg odpowiedniej obrobki ptytek.

Podczas planowania uktadu pfytek nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

- przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawacé grubos¢ spoin,

- w miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny lepiej docina¢ do odpo-
wiedniego ksztattu i wymiaru cate ptytki niz pokrywac te miejsca waskimi paskami,
ktore sg trudne w obrobce i majg staba przyczepnose,

- jezeli ptytki scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, spoiny scienne powinny
trafia¢ w spoiny podtogowe,

- uktadajgc ptytki na zatamaniach scian i stupach, nalezy je rozmieszczaé tak, aby
cate ptytki umieszczac na naroznikach zewnetrznych, za$ dociete w naroznikach we-

wnetrznych.

Jesli wysoko$¢ glazury w pomieszczeniu jest $cisle okreslona i nie jest wielo-
krotnoscig catej ptytki, to nalezy rozplanowaé¢ okfadzine, zaczynajgc od goéry catymi
ptytkami, a przyciete ptytki uktadaé w dolnym pasie. Jesli wysokos¢ glazury w po-
mieszczeniu nie jest Scisle okreslona, to nalezy rozplanowac okfadzine, zaczynajac
od dotu catymi ptytkami. Jesli planowane jest zastosowanie listew do glazury, nalezy
zaplanowac ich ilos¢ i potozenie, gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przycie-
te krawedzie ptytek. Jesli w Scianie jest otwor okienny, nalezy starac sie, aby ptytki
na catej scianie utozone byly symetrycznie, a jednoczesnie ptytki przy otworze

okiennym nie byty docinane.
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Do uktadania oktadzin ceramicznych przeznaczone sg rézne zaprawy klejgce.
Ich wybdr zalezy od rodzaju oktadziny oraz podtoza, na ktorym zostanie utozona.
Przed uzyciem zaprawy klejgcej nalezy bardzo doktadnie zapoznaé sie z instrukcjg
jej stosowania, umieszczong na opakowaniu. Konieczne jest takze sprawdzenie daty

produkciji, terminu waznosci oraz wygladu zewnetrznego.

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowa¢ wedtug wymia-
réw, gatunkéw i odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczy¢é na $cianie linie poziomg, od
ktérej uktadane bedg ptytki (moze to by¢ linia wyznaczona przez cokdét posadzki)

oraz przygotowa¢ kompozycje klejaca zgodnie z instrukcjg producenta.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i
wymieszanie za pomocqg wiertarki z mieszadtem az do uzyskania jednorodnej masy,
bez grudek, odstawienie i ponowne wymieszanie po kilku minutach. Niedopuszczal-
ne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw. "placki". W przypadku zaréwno ptytek
Sciennych, jak i podtogowych prowadzi to do uszkodzenia oktadziny.

Mase klejowg nalezy nanosi¢ na podtoze za pomocg kielni zebatej, réwno-
miernie jg rozprowadzajgc, silnie dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Na-
stepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku poziomym w
przypadku okfadziny sciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujgc kat nachylenia

kielni wzgledem podtoza w granicach 45 + 60°.

Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielkos¢ zebdw pacy sprawiaja,
ze docisnieta typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zapra-
wa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, nalezy
zastosowac pace o wiekszych zebach. Wielkos¢ zebow kielni dobiera sie w zalez-
nosci od rozmiaréw mocowanych ptytek — od zebdw o wysokosci 3 mm, dla drobno-
wymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami
8 mm, dla ptytek o bokach wigkszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wy-
konczenie spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy lub guzki, od ktérych zeby kielni
muszg by¢ wieksze.

Poniewaz zaprawy klejace w zaleznosci od rodzaju zachowujg swoje wtasci-
wosci klejgce przez okoto 10 + 30 minut, nalezy rozprowadzac klej tylko na takiej po-
wierzchni (okoto 1m?), na jakiej mozna utozy¢ ptytki w tym czasie.
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Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki warstwami poziomymi, po-
czawszy od wyznaczonej na Scianie linii. Naktadajgc ptytke, trzeba jg lekko przesu-
ng¢ po Scianie (okoto 1 + 2 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ tak, aby warst-
wa kleju pod ptytkg miata grubos¢ 4 + 6 mm. Przesuniecie nie moze powodowac
zgarniania kompozycji klejacej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania

oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wkfadki dystansowe.

Fugowanie mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od potozenia
ptytek. Przygotowang zaprawe do fugowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z
gabka, specjalnie przeznaczong do fugowania oktadzin ceramicznych. Przed przy-
stgpieniem do fugowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu,
kurzu i thuszczu. Spoiny przed fugowaniem powinny by¢ odpowiednio przygotowane.
Powinny one by¢ jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen i wstepnie zwilzone
wodg. Aby podtoze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek

oczysci¢ spoiny z zaprawy klejace;.

Pierwsze, wstepne czyszczenie powierzchni oktadziny ceramicznej nalezy wy-
konaé przy pomocy wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach lub pacy z gab-
ka. Podczas fugowania nalezy uwazac, aby nie usuwac¢ nadmiaru fugi "na sucho",
gdyz istnieje wowczas niebezpieczenstwo zmiany koloru spoiny pod wptywem wcie-
rania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Koncowe czyszczenie okfadziny ceramicznej
wykonuje sie przy pomocy odpowiednich Sciereczek lub drobnoporowatych, sztyw-
nych gabek. Za pomocg gabki myje sie oktadzine z ptytek do czysta. Nastepnie wy-
gtadza sie powierzchnie fugi, delikatnie wycierajac jg zgodnie z linig przebiegu. Ca-
tos¢ oktadziny po wyschnieciu poleruje sie za pomocg suchej, miekkiej szmatki.

6.6.4. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzacé
przez poréwnanie wykonanych tynkow i oktadzin z dokumentacjg opisowaq i rysunko-
wg wedtug protokotéw badan kontrolnych i atestéw jakosci materiatow, protokotéw
odbiorow czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za

pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.

Dopuszczalne sg tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktore

nie naruszajg norm, a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu.
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Zmiany takie powinny by¢ udokumentowane zapisami w dzienniku budowy przez

nadzor techniczny.

6.6.4.1. Kontrola jakosci robét tynkarskich i malarskich

Badanie winno obejmowaé co najmniej:

- badanie przyczepnosci tynku do podtoza,

- badania mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,
- badania grubosci tynku,

- sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki,

- sprawdzenie wykonania gtadzi,

- sprawdzenie kolorystyki oraz jakosci pokrycia malarskiego.

Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne s nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, plesnh itp.,

- zacieki w postaci trwatych sladéw na powierzchni tynkow,

- odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig
tynku do podtoza.

Badanie kontrolne przyczepnosci tynku przeprowadza sie przez opukiwanie
tynku lekkim mtotkiem. Po odgtosie nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do pod-
toza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek gtuchy). W przypadkach watpli-
wych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do podtoza wg
normy PN-71/B-04500.

Badania mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych przeprowadza sie na prob-
kach stwardniatej zaprawy wg normy PN-71/B-04500. Badania pomija sie w odnie-

sieniu do zapraw cementowych.

Badania kontrolne grubosci tynku polegajg na wycieciu pieciu otworow o $red-
nicy okoto 30 mm w ten sposoéb, aby podtoze byto odstoniete ale nie naruszone. Od-
stoniete poditoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar do-
konuje sie z dokfadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku uznaje sie srednig

wartos¢ z pomiaréw w pieciu otworach.
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Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomocg
ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Gtadkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie
przez potarcie tynku dtonig. Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na
catej powierzchni barwe jednakowg i o tym samym natezeniu, bez smug i plam. Nie-
regularnosci oraz nierownosci powierzchni tynku nie powinny sie rzuca¢ w oczy w
normalnym os$wietleniu. Ocena powierzchni tynku w $wietle smugowym (sztucznym

Swietle padajacym pod ostrym katem albo Swietle stonecznym) nie jest miarodajna.

Pekniecia na powierzchni tynkdw sg niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw su-
rowych, w ktérych dopuszcza sie wloskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznie-
nia powstajgce na skutek obecnosci niezgaszonych czgstek wapna, gliny itp. sg nie-
dopuszczalne dla tynkdw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych, nato-
miast dla tynkow surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m? tynku. Wi-
doczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z techniki wy-
konania tynku (np. slady wygtadzania kielnig lub zacierania packa) sg niedopuszczal-
ne dla tynkéw doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg o0 szerokosci i
gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m? powierzchni

otynkowane;.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia
krawedzi od linii prostej nalezy przeprowadza¢ za pomocag przyktadania do po-
wierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej o dtugosci 2 m, a w przypadku gdy po-
winny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe odpowiedniego wzornika wykona-
nego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielko$ci przeswitu miedzy
tatg (lub wzornikiem), a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowos$ci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi
przeprowadza sie za pomoca taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomi-
cq albo za pomocg poziomicy murarskiej, pionu i faty kontrolnej o odpowiedniej dtu-

gosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami nalezy przepro-
wadzacé katownicq i tatg kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu miedzy ta-
tg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata. Odchyle-

nia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow kategorii Il + 1V nie powin-
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ny by¢ wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wyso-
kosci catego budynku.

Badania kontrolne tynkow na stykach, narozach, w obrzezach i przy szczeli-
nach dylatacyjnych nalezy przeprowadzac¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownolegle z
badaniem wygladu powierzchni otynkowanych. Naroza oraz wszelkie obrzeza tyn-
kow powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja, np. wykonczone na ostro, zao-
kraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpie-

czone obrobkami blacharskimi z kapinosami.

6.6.4.2. Kontrola jakosci robét ceramicznych oktadzinowych

Badanie winno obejmowac¢ co najmniej:

- badanie przyczepnosci oktadziny lub wyktadziny ceramicznej, ktéra przy lekkim
opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego odgtosu,

- badanie odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego przy uzyciu faty o
dtugosci 2 m, odchylenie nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci taty 2 m,

- badanie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugo$ci 2 m, odchylenie nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm na catej dtugosci taty,

- badanie prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnicg i pionem z dokfad-
noscig do 1 mm,

- badanie grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna
przekraczac wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia

kompozycji klejacej.

6.7. Roboty izolacyjne, dekarskie i blacharskie

Zakres robot blacharskich i dekarskich obejmuje zaréwno wykonanie robot
podstawowych jak i uzupetniajgcych, do ktorych zaliczy¢ mozna wykonanie izolacji
pionowych i poziomych z mas bitumicznych i pap asfaltowych, potaci dachowych, po-
kry¢ dachowych z blachy, obrébek blacharskich i dekarskich, w tym rynien, rur spus-
towych, parapetéw okiennych, obrébek przy oknach dachowych, przejsciach kanatéw

wentylacyjnych, wywiewkach kanalizacyjnych, rurach spustowych, itp.



- 67 - Zlecenie 605/P

6.7.1. Materiaty

Jako gtéwne materiaty do wykonywania robét nalezy zaliczyC: tarcice, folie
wiatroizolacyjng, paroizolacyjng, blache ocynkowang powlekang profilowang o gru-
bosci rdzenia stalowego 0,5 mm, oraz blache ptaskg ocynkowang gr. 0,55 mm, masy

bitumiczne i pape asfaltowa, $rodki do ochrony drewna.

6.7.2. Sprzet

Do podstawowego sprzetu nalezy zaliczy¢: nozyce do ciecia blachy, noze pa-

powe, gietarki do blachy, mitotki, pity reczne do drewna, poziomice, piony, taty, dra-

biny, wyciagi.

6.7.3. Wykonanie robét

Podczas prac na dachach, ktérych wytrzymato$¢ nie zapewnia bezpiecznego
przebywania na nich osob, nalezy wykonac state lub przenosne mostki i ktadki za-

bezpieczajgce.

Kotly do podgrzewania masy bitumicznej powinny by¢ zaopatrzone w pokrywy
i szczelnie zamkniete. Kotty i zbiorniki do podgrzewania i transportu recznego mas
bitumicznych powinny by¢ wypetnione nie wiecej niz do 3/4 ich wysokosci. Przewoz
mas bitumicznych moze sie odbywaé wytacznie w szczelnie zamknietych zbiorni-
kach. Zabronione jest podgrzewanie masy bitumicznej w beczkach i pojemnikach

stuzgcych do jej przechowywania i transportu.

Mieszanie asfaltu z benzyng powinno sie odbywaé w odlegtosci nie mniejszej
niz 50 m od zrddta otwartego ognia i przy uzyciu wytacznie drewnianych mieszadet.
Wylewanie podgrzanego asfaltu do benzyny powinno sie odbywaé przy statym mie-
szaniu. Natomiast wlewanie benzyny do asfaltu jest zabronione tak samo, jak uzy-

wanie do rozcienczenia asfaltu benzyny etylizowanej i benzenu.

W czasie wykonywania robot izolacyjnych wewnatrz zbiornikéw i w pomiesz-
czeniach zamknietych stosowanie rozpuszczalnikow i materiatéw szkodliwych, fatwo
zapalnych lub wybuchowych jest dopuszczalne pod warunkiem zapewnienia odpo-

wiednio intensywnej wymiany powietrza, zastosowania srodkéw ochrony indywidual-
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nej, po udzieleniu zatrudnionym osobom odpowiedniego instruktazu stanowiskowego
przez wykonawce lub osobe upowazniong oraz odpowiedniej asekuracji z zewnatrz.
Rozpuszczalniki i materiaty powinny by¢ przygotowane na zewnatrz i dostarczane do

zbiornikdw i pomieszczen zamknietych, gotowe do uzycia.

Prace z izolacjami budowlanymi prowadzone sg z reguty po wykonaniu ele-
mentow konstrukcyjnych (muru, stropu, stupa, podtoza, itp.), do ktorych to elementow
izolacja musi zosta¢ przymocowana. Wiasciwoscig wzajemnego potaczenia kons-
trukciji i izolacji powinna by¢ jego stabilnos¢ i odpornos¢ na zmieniajgce sie paramet-
ry, przede wszystkim srodowiska zewnetrznego. Natomiast potrzeba stworzenia wy-
trzymatego na rézne obcigzenia i trwatego potaczenia dyktuje kolejnosS¢ operacji te-
chnologicznych oraz potrzebe odpowiedniego przygotowania uktadu potgczeniowego
miedzy konstrukcjg a izolacjg. Wtasciwosci te mozliwe sg do uzyskania tylko w przy-
padku wtasciwego podejscia do etapu wykonywania tych zabezpieczen i Scistego za-

chowania wymagan technologicznych.

Podstawowe zasady, jakimi nalezy kierowac sie przy wykonywaniu dowolnego
rodzaju warstwy lub powtoki izolacyjnej, to zachowanie szczelnosci oraz ciggtosci, lo-
kalizowanie izolacji od strony oddziatywania na konstrukcje niepozgdanego czynnika
lub zagrozenia tym czynnikiem. Zapewnienie tych cech w warstwie czy tez w powto-
ce izolacyjnej jest bezwzglednie uzaleznione od zachowania wymaganych wytycz-
nych wykonania danego rodzaju prac budowlanych. Miejsca, gdzie dochodzi do utra-

ty szczelnosci lub przerwania ciggtosci warstwy izolacyjnej, nazywane sg mostkami.

6.7.3.1. Izolacje przeciwwodne oraz przeciwwilgociowe z mas bitumicznych

Izolacje pionowe i poziome muszg stanowi¢ szczelny, ciggty uktad oddzielaja-
cy catkowicie budynek (badz jego elementy) od wody. Rodzaj hydroizolacji winien
by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa. Technologia wykonywania izolacji papowych

polega na przyklejaniu do podtoza pap przy pomocy mas bitumicznych.

Przeznaczone do uszczelniania podtoze musi by¢ mocne, stabilne, nosne,
wolne od substancji mogacych pogorszy¢ przyczepnosc¢ (luzne i niezwigzane czastki,
Srodki antyadhezyjne, zabrudzenia itp.). Obecnosc¢ luznych i niezwigzanych czastek
mozna stwierdziC przez potarcie podtoza rekg. Osadzanie sie na dtoni pytu i zanie-

czyszczen wskazuje na niedostateczne oczyszczenie podtoza. Stabilnosé podioza,



-69 - Zlecenie 605/P

czy obecnos¢ ewentualnych stabo zwigzanych warstw wierzchnich mozna sprawdzic,
wykonujgc probe zarysowania ostrym przedmiotem, np. gwozdziem. Odspajanie sie
fragmentéw podfoza swiadczy o niestabilnosci wierzchnich warstw, natomiast zagte-
bianie sie koncowki gwozdzia w podtoze swiadczy o jego zbyt matej wytrzymatosci.
Konieczne jest wtedy dodatkowe wzmocnienie podtoza lub usuniecie niestabilnych

fragmentéw do uzyskania stabilnego rdzenia.

Jezeli jest wymagane, podifoze nalezy zagruntowaé systemowym gruntowni-
kiem. Mury z chtonnych materiatdéw typu beton komérkowy wymagajg dodatkowych
czynnos$ci przygotowawczych. Moze to by¢, w zaleznosci od zastosowanej masy,
gruntowanie systemowym gruntownikiem lub wykonanie zamykajgcego pory szpa-
chlownia z modyfikowanych polimerami cementowych szpachlowek. Prace uszczel-
niajgce mozna przeprowadza¢ po wyschnieciu materiatu reprofilacyjnego. Podtoza
betonowe nalezy bezwzglednie oczysci¢ z pozostatosci olejéw szalunkowych i innych
substancji mogacych powodowac pogorszenie przyczepnosci. Dotyczy to szczegol-
nie mleczka cementowego i silnie zwigzanych z podtozem zanieczyszczen. Mozna to
uczyni¢ metodami mechanicznymi (np. piaskowanie) lub na niewielkich powierzch-
niach, recznie. Raki, wykruszenia i inne ubytki, w zalezno$ci od ich wielkosci, trzeba
uzupetni¢ zaprawami reprofilacyjnymi. Niewielkie nierownosci (do 5 mm gtebokosci)
mozna takze egalizowal zalecang przez producenta masg bitumiczng, naktadang

przez szpachlowanie.

Niestabilne fragmenty tynkow nalezy usunaé, ubytki uzupetni¢ adekwatng do
rodzaju podfoza zaprawg tynkarskg (cementowg lub cementowo — wapienng). Zaleca
sie stosowa¢ dodatkowo polimerowe modyfikatory dodawane do wody zarobowej
oraz naktadanie zaprawy na warstwie czepnej. Wszelkie rysy, bruzdy i wytomy trzeba

uzupetni¢ w analogiczny sposob.

Niedopuszczalna jest aplikacja mas polimerowo — bitumicznych na zamarznie-
te podtoza. Temperature aplikacji okresla karta techniczna stosowanego wyrobu.
Szczegdlnie nalezy zwraca¢ uwage na wilgotnos¢ podtoza. Masy bitumiczne z reguty
tolerujg wilgotnosc¢ podtoza przy naktadaniu, jednak nalezy przestrzega¢ wytycznych

z karty technicznej zastosowanego produktu.

Podczas naktadania mas na podtozach betonowych, szczegdlne w miesigcach
letnich, czesto dochodzi do tworzenia sie pecherzy pod sSwiezg powtokg powtoka.
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Odpowiedzialne za ten stan rzeczy sg niewidoczne gotym okiem pory. W celu
zmniejszenia ryzyka tworzenia sie pecherzy zalecane jest wstepne przeszpachlowa-
nie powierzchni lub stosowanie specjalnej, systemowe;j fizeliny wzmacniajgcej. Innym
Srodkiem zaradczym moze by¢ zastosowanie gruntowania podtoza. Nalezy sie kiero-

wacé wytycznymi producenta.

Masy bitumiczne mozna naktadac na istniejgce materiaty uszczelniajgce tylko
wtedy, gdy sg one kompatybilne ze sobg. W razie watpliwosci starg izolacje trzeba
usungcC. Bezwzglednie nalezy usung¢ wszelkie istniejgce materiaty uszczelniajgce na
bazie smoty. Aby zapewni¢ dobrg przyczepnos¢ masy do istniejgcego, bitumicznego
podfoza, z reguty wymagane jest dodatkowe gruntowanie emulsjg bitumiczng. Musi
sie ona cechowac zdolnos$cig penetracji w stare podtoza bitumiczne, a dalsze roboty
mozliwe sg natychmiast po wyschnieciu gruntownika. Nalezy stosowac¢ tylko prepara-
ty gruntujgce zalecane przez producenta systemu. Dla gruntownikéw bezrozpusz-
czalnikowych dalsze prace zazwyczaj mozna prowadzi¢ natychmiast po wyschnieciu

preparatu.

Miarodajna dla uzyskania skutecznej izolacji jest grubo$¢ warstwy po wysch-
nieciu, ale przy naktadaniu konieczne jest kontrolowanie grubosci naktadanej powto-
ki, gdyz te dwie wielkosci (grubosc¢ swiezej powtoki oraz grubos¢ powtoki po wysch-
nieciu) sg scisle ze sobg zwigzane. Natozona warstwa nie moze w zadnym miejscu
by¢ ciensza niz okreslona przez producenta, a maksymalna grubos¢ natozonej po-

wioki nie moze przekracza¢ 100% wartosci normowe;.

W przypadku przerw w nakfadaniu, grubos¢ warstwy powtoki w danym miejscu
nalezy zredukowac do zera. Podczas ponownego rozpoczecia robot w miejscu przer-
wania powtoki warstwy tgczy sie na zaktad. Nie wolno wykonywacC przerw w na-
rozach budynkow.

Podczas zasypywania wykopu nie wolno uszkodzi¢ wiasciwej hydroizolaciji,
takze zageszczanie gruntu przy zasypywaniu nie moze powodowac¢ uszkodzenia po-
wioki.

Przy wykonaniu wtérnej hydroizolacji zewnetrznej wymagane jest odkopanie
Scian fundamentowych. Gtebokos¢ wykopu odstaniajgcego sciany piwnic zalezy od

warunkéw gruntowych, stanu konstrukcji i mozliwosci technicznych. Jezeli konieczna
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jest tylko miejscowa naprawa uszkodzen, wykop powinien by¢ wykonany do poziomu
ok. 0,5 m ponizej uszkodzonego miejsca. Po odkopaniu/odstonieciu przeznaczonego
do uszczelnienia elementu nalezy go starannie oczys$ci¢ i oceni¢ stan powierzchni.
Konieczne jest usuniecie luznych i niezwigzanych badz skorodowanych fragmentéw
muru, wydrapanie stabych i zasolonych spoin, skucie starych tynkdéw, usuniecie po-
wiok izolacyjnych oraz innych materiatdw majgcych wptyw na przyczepno$c¢ nastep-
nych warstw. Bezwzglednie nalezy usung¢ stare smotowe powtoki uszczelniajace.
Ewentualnie mozna pozostawi¢ fragmenty innych starych, skutecznie dziatajgcych
warstw uszczelniajgcych, o ile sg one stabilne i mocno zwigzane z podtozem oraz
kompatybilne z nowymi materiatami uszczelniajgcymi. Wszelkiego rodzaju ubytki, ka-
werny, puste spoiny nalezy naprawi¢/uzupetni¢ systemowg zaprawg naprawcza, do-
pasowang do rodzaju podfoza. Przy wiekszych nierownosciach konieczne moze by¢
stosowanie tynku wyréwnujgcego. Nalezy scisle przestrzega¢ wytycznych producen-

ta oraz stosowac tylko systemowe rozwigzania.

6.7.3.2. Obrébki blacharskie

Do obrdbek blacharskich nalezy stosowac¢ blache stalowg ocynkowang powle-
kang gr. 0,55 mm. Obroébki z gotowych elementow mozna wykonywac o kazdej porze
roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz 15 °C. Kategorycznie zabrania sie prowa-
dzenia robot na oblodzonych powierzchniach. Przy wykonywaniu obrobek blachars-
kich nalezy pamieta¢ o zachowaniu dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢
zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i piono-

wych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

6.7.3.3. Rynny i rury spustowe

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny
by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.
Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spusto-
wych nie powinien przekracza¢ 25,0 m. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w
korytach. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach
koryta.

WiIoty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpaka-

mi ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lis¢mi lub
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innymi elementami mogacymi stac sie przyczyng niedroznosci rur spustowych. Prze-
kroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny
by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu oraz by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa.

Rynny i rury spustowe powinny by¢é wykonane z pojedynczych cztonéw odpo-
wiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe. Przy ta-
czeniu elementow stosowac systemowe faczniki. W przypadku stosowania ztgczy
tradycyjnych, w ztgczach poziomych rynien stosowac zaktad blach nie mniejszy niz
20 mm i wzmocnienie 3-4 nitami, dla rur spustowych stosowac zakfad blach nie
mniejszy niz 40 mm, w obu przypadkach z oblutowaniem na catej dtugosci ztacza.
Zaktady powinny by¢ wykonane w kierunku spadku wody. Rynny mocowac do uch-
wytdéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm. Rynny powinny mie¢
wlutowane wpusty do rur spustowych oraz byé zakonczone denkami. Rury spustowe
mocowac do $cian uchwytami rozstawionymi w odstepach 2 — 3 m w sposéb trwaty
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowe] w
wykutych gniazdach. Rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny
by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.

6.7.3.4. Pokrycia dachéw z blachy dachéwkowej

Montaz pokrycia dachu prowadzi¢ zgodnie z wytycznymi producenta wybrane-

go pokrycia oraz przytoczonymi ponizej podstawowymi wymaganiami.

Przed przystgpieniem do prac nalezy sprawdzi¢ geometrie dachu. W przypad-
ku potaci prostokatnych nalezy zmierzy¢ przekatne pofaci, ktére powinny byé sobie
rowne. Korekte niewielkich odchylen wynoszacych 20 — 30 mm mozna wykonac przy
pomocy wiatrownic, dla wiekszych réznic nalezy skorygowac potaé¢ dachowa. Linia
okapu jest linig kierunkowg montazu i w zwigzku z tym wymusza kierunek uktadania
arkuszy.

Szczegoblng starannos¢ nalezy wykazac przy montazy podktadu — szczegdlnie
tat. Laty powinny byc¢ przybite na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu za pomocag
ocynkowanych gwozdzi. taty umieszcza sie z osiowym rozstawem w wielkosci dla

okreslonego systemu. Nalezy stosowac taty o petnej impregnacji, posiadajgce co naj-
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mniej trzy ostre krawedzie. Nie dopuszcza sie stosowania tat wykazujgcych obec-
no$¢ kory.

Blachodachdéwke uktada sie rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od
dolnego rogu. Arkusze ukfada sie na fatach i montuje za pomocg wkretéw samona-
wiercajacych u wierzchu fali (po uprzednim zamontowaniu hakéw rynnowych oraz
pasow nadrynnowych — o ile wystepujg). Bardzo wazne jest, aby pierwszy szereg ar-
kuszy byt ktadziony pod dobrym katem do okapu. Skrecenie arkusza jest niemozliwe,
poniewaz blachodachdéwka jest profilowana podtuznie i poprzecznie. Zaleca sie za-
montowanie przy okapie prostej deski wymuszajgcej kat montazu. Po zamocowaniu
deski nalezy kilka pierwszych arkuszy utozyC bez przykrecania i znalez¢ wtasciwe
utozenie. Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na nie zamocowane arkusze blachy.
Pierwsza fata ze wzgledu na skok modutu musi by¢ wyzsza od pozostatych, wielkos¢

réznicy jest uzalezniona od systemu i wynosi 15 — 19 mm.

Elementy wykonczeniowe winny by¢ mocowane przy pomocy wkretow krot-
kich krotkich lub szczelnych nitéw zrywalnych. Odlegtos¢ mocowan powinna byc¢
zgodna z wymaganiami systemu (300 — 400 mm). Wiatrownica winna dochodzi¢ do

nalblizszego szczytu fali. Zaktad nie powinien by¢ mniejszy niz 100 mm.

Podstawowg rolg uszczelnien jest uniemozliwienie przedostawania sie wody,
$niegu, kurzu oraz ptakow i owaddw. Projektujac rozmieszczenie uszczelek nalezy
pamietaé o zapewnieniu wtasciwej wentylacji potaci dachowych. W przypadku da-
chow ptaskich (14 — 30°) nalezy stosowac uszczelki wzdtuz catej kalenicy i okapu,
zapewniajgc dostep Swiezego powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice
dachéw o kacie nachylenia powyzej 30 ° dopuszcza sie pozostawi¢ bez uszczelek,
zaginajac do gory dolne czesci fal. Kalenice skosne wystepujace w dachach koperto-
wych nalezy uszczelni¢ tasmg aluminiowo — bitumiczng, umieszczong pod gasiora-

mi.
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6.7.3.5. Izolacje cieplne

6.7.3.5.1. lzolacje cieplne scian

Dla scian dwuwarstwowych stosowac izolacje cieplng systemowa, sktadajgcq
sie z materiatu izolacji cieplnej (ptyt styropianowych EPS 70-040), warstwy zbrojonej

(siatki z wtokien szklanych) oraz cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej.

Podtoze musi by¢ gtadkie, mocne, stabilne, nosne, wolne od substancji moga-
cych pogorszy¢ przyczepnosc. Ptyty izolacji dwuwarstwowych przykleja sie mijanko-
wo, zaczynajgc od tzw. listwy startowej. Ptyty styropianu przykleja sie do podtoza
montazowo, a po uzyskaniu odpowiedniej wytrzymatosci spoiny mocuje je mecha-
nicznie do podtoza przy pomocy systemowych tacznikow. lzolacje zewnetrzng scian
doprowadza sie do wierzchu tawy fundamentowej, przy czym izolacje w gruncie nale-

zy wykonac z materiatu o matej nasigkliwosci (odpornego na wilgo¢).

6.7.3.5.2. Izolacje cieplne z ptyt welny mineralnej stropodachéw

Izolacja stropodachéw winna by¢é zgodna z dokumentacjg projektowa. Piyty
wetny mineralnej uktada¢ minimum dwuwarstwowo, na sucho, mijankowo, w celu

unikniecia nieciggtosci izolacji termicznej.

6.7.4. Kontrola jakosci

Polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia izolacyjnego, prawidtowosci wy-
konania elementéw, poziomdw i pionow, estetyki wykonania, zachowania szczelin

wentylacyjnych, prawidtowosci spadkow rynien.

Kontrola robét dekarskich i blacharskich winna by¢ przeprowadzona:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykony-
wania robo6t dekarskich, np. kontrola wykonania podtoza, kontrola wykonania warst-
wy termoizolacyjnej, wiatroizolacyjnej, kontrola wykonania warstwy podktadowej,

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu
robot dekarskich z uwzglednieniem zaréwno warstwy wierzchniej, jak i sposobu wy-
konania obrobek dekarskich detali, sposobu odprowadzenia wody z potaci dachowej,

poprawnosci wykonania instalacji odgromowej, itp.
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Orientacyjna ocena wykonania pokrycia z blachy dachéwkowej polega na:

- ocenie prawidtowosci wykonania elementow, poziomdw, pionow,

- ocenie powierzchni pokrycia pod katem braku jakichkolwiek uszkodzen mechanicz-
nych typu pekniecia, wgniecenia,

- ocenie prawidtowosci wykonania zaktadéw poszczegolnych arkuszy blachy,

- ocenie prawidtowosci spadkow rynien, mocowan rynien i rur spustowych,

- ocenie szczelnosci pokrycia i obrébek,

- zgodnosci wykonania z instrukcjg producenta,

- ocenie jakosci wykonania, estetyki,

Kontroli robot hydroizolacyjnych podlegaja wszystkie warstwy i elementy:
- prawidtowos¢ napraw podtoza,

- prawidtowos$¢ wykonania faset,

- prawidtowo$¢ wykonania warstw izolacyjnych,

- prawidtowos$¢ grubosci warstw izolacyjnych,

- prawidtowos$¢ wklejenia wtdknin (jezeli jest wymagana),

- prawidtowos¢ uszczelnienia dylatacji rur instalacyjnych.

6.8. Roboty podiogowe i posadzkowe

Zakres robot podtogowych i posadzkowych obejmuje zarébwno wykonanie ro-
b6t podstawowych jak i uzupetniajgcych, do ktérych zaliczy¢ mozna wykonanie
szlicht, izolacji cieplnych, przeciwwilgociowych, akustycznych oraz warstw wykoncze-

niowych, itp.
6.8.1. Materialy

Jako gtébwne materiaty do wykonywania rob6t podtogowych i posadzkowych
nalezy zaliczyC: papy izolacyjne, folie polietylenowe, ptyty styropianowe, cement, pia-
sek, gotowe mieszanki klejowe, ptytki terakotowe.

6.8.2. Sprzet

Do podstawowego sprzetu uzywanego do robét przy podtogach i posadzkach

nalezy zaliczy¢ skrzynie do zapraw, wiadra, kielnie murarskie, czerpaki blaszane, po-
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ziomice, szczotki stalowe, pedzle, (sprzet prosty), betoniarki elektryczne, wciggniki,

zurawie (sprzet specjalistyczny).

6.8.3. Wykonanie robot

Warstwy posadzkowe i wykonczeniowe winny by¢ zgodnie z dokumentacjg
projektowg. Posadzki w pomieszczeniach mokrych, w ktérych sg zainstalowane urza-
dzenia odptywowe powinny posiadac¢ izolacje wodoszczelng utozong bezposrednio
pod posadzkag, a spadek warstwy izolacji wodoszczelnej, podktadu podtogowego i

posadzki w kierunku kratki Sciekowej powinien wynosic¢ co najmniej 1%.

6.8.3.1. Podkiady

Podktad podtogowy moze by¢ utozony bezposrednio na podtozu lub warstwie
izolacji przeciwwilgociowej, paroszczelnej albo na izolacji przeciwdzwiekowe;j, ciepl-
nej i oddzielony od scian pomieszczenia paskami tej izolacji — tzw. podktad ptywaja-

cy. Kazdorazowo winien by¢ uktadany zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na szczeliny dylatacyjne i przeciwskurczo-
we, zakonczenia podfogi przy Scianach oraz na potgczenia réznych materiatdw po-

sadzki. Przy wykonywaniu prac stosowac wktadki (tasmy) dylatacyjne.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania podkfadéw cementowych:

- grubos¢ podktadu zwigzanego z podtozem nie powinna by¢é mniejsza niz 25 mm, a
podkfadu na izolacji przeciwwilgociowej nie powinna by¢ mniejsza niz 35 mm,

- grubo$¢ podktadu "ptywajgcego” na izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z ma-
teriatu ciggliwego (np. wetny mineralnej) nie powinna by¢ mniejsza niz 40 mm, a w
przypadku izolacji z wyrobéw sztywnych (np. sztywnego styropianu) nie mniejsza niz
35 mm,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu,
przy fundamentach urzadzen, wzdtuz osi stupéw konstrukcyjnych oraz w liniach od-
graniczajacych posadzki o wyraznie roznigcych sie obcigzeniach, szerokos$¢ szczelin
dylatacyjnych powinna wynosic¢ 4 + 12 mm,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione odpowiednim materiatem,

- szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane w odlegtosciach nieprzekra-

czajgcych 3 m w podktadach na otwartym powietrzu na podtozu gruntowym, 4 m w
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podkfadach na podtozu gruntowym, ale w pomieszczeniach zamknietych, 6 m w pod-
ktadach usytuowanych w pomieszczeniach z niewielkimi wahaniami temperatury,
5,5 m w podktadach usytuowanych w pozostatych miejscach,

- temperatura powietrza podczas wykonywania podktadéw cementowych oraz w cia-
gu co najmniej 3 dni po wykonaniu podktadu powinna by¢ wyzsza niz 5 °C,

- zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowac¢ zgodng z doku-
mentacjg projektowa,

- zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktadaé niezwtocznie po jej
przygotowaniu, miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci pod-
ktadu, z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania powierzchni
podkiadu,

- w Swiezym podktadzie powinny by¢ uksztattowane szczeliny przeciwskurczowe na
gtebokos¢ od 1/3 do 1/2 grubosci podktadu,

- w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ pielegnowany,

- podktad powinien mieC powierzchnie rowng, stanowigca ptaszczyzne poziomag lub
zgodng z zaprojektowanym spadkiem; powierzchnia podktadu sprawdzana 2 metro-
wag tatg przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow wiek-
szych niz 3 mm; odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub po-
chylonej nie powinno przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci

pomieszczenia.

6.8.3.2. Izolacje

Wyroby stuzgce do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych podtég obejmu-
ja wyroby rolowe: papy lub folie z tworzyw sztucznych wraz z klejami do przyklejania
izolacji do podtoza i preparatami uszczelniajgcymi oraz kompozyty zywiczne i polime-

rowo — zywiczne.

Rolki pap lub folii, masy zywiczne oraz kleje i preparaty uszczelniajgce bezpo-
Srednio przed ich zastosowaniem do wykonania izolacji przeciwwilgociowej powinny

mie¢ temperature réwng lub zblizong do izolowanego podtoza.

Piyty, listwy, kleje i preparaty uszczelniajgce, bezposrednio przed ich zastoso-
waniem do wykonania izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej, powinny mie¢ tempe-

rature zblizong do temperatury zabezpieczanego podtoza, nie nizszg niz 10°C.
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Przygotowanie konkretnych wyrobow do stosowania powinno sie odbywac
zgodnie z instrukcjami lub technologiami ich stosowania dotgczonymi przez produ-

centa do aprobaty technicznej i powotanymi w projekcie.

Podtoze pod izolacjg cieplng lub przeciwdzwiekowg powinno wykazywac wil-
gotnos¢ nie wiekszag niz 3%, a dopuszczalne zagtebienia w powierzchni podtoza nie
powinny przekracza¢ 5 mm. Sposob wykonania izolacji podtogowych powinien byc

zgodny z opisem podanym w projekcie.

Podtoza pod izolacje przeciwwilgociowe i parochronne powinny by¢ trwate,
réwne, bez wgtebien, wypuktosci i peknie¢, czyste i odpylone, bez ostrych krawedzi.

Rodzaj wykonywanych izolacji winien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa.

Podstawowe czynnosci zwigzane z przygotowaniem wyrobow izolacyjnych to:

- rozwiniecie papy lub folii, dopasowanie jej do podtoza, przyciecie jej na odpowied-
nie arkusze, oczyszczenie arkuszy z kurzu, ewentualne nawiniecie arkuszy na rolki,
np. z tektury,

- wymieszanie przed uzyciem wyrobow polimerowo — cementowych, wyrobow z zy-
wic syntetycznych zaréwno jedno, jak i dwusktadnikowych, ptynnych klejow i prepa-
ratdw uszczelniajgcych, co powinno doprowadzi¢ je do ujednorodnienia (osiagniecia
jednolitego wygladu i koloru); mieszanie powinno sie wykonywa¢ mechaniczne przez
co najmniej 3 min, rozcienczenie ptynnych wyrobéw podanym w projekcie lub instruk-
cji rozcienczalnikiem, o ile jest dopuszczone przez producenta, co powinno
przygotowaé wyroby do prawidtowego stosowania, jezeli ulegly zageszczeniu w

trakcie magazynowania.

Przygotowanie ptynnych klejéw, preparatow uszczelniajacych, kompozycji z
zywic syntetycznych i mieszanek polimerowo — cementowych powinno sie odbywac
W miejscu suchym, przewiewnym, zabezpieczonym przed wptywami atmosferyczny-
mi, w powietrzu o temperaturze nie nizszej niz 15°C i nie wyzszej niz 25°C oraz wil-

gotnosci wzglednej powietrza nieprzekraczajgcej 80%.

Izolacje powinny w sposob ciggty i szczelny zabezpiecza¢ podtoge przed dzia-
taniem wody lub pary wodnej. I1zolacje powinny Scisle przylega¢ do chronionego pod-

toza, a ich powierzchnia powinna by¢ réwna, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen.
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|zolacje przeciwwilgociowe powinny by¢ umieszczane w konstrukcji podtogi od strony

dziatania wody, a izolacje parochronne od strony dziatania pary wodnej.

6.8.2.3. Warstwy wykonczeniowe

Warstwy wykonczeniowe podtdég winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentac-

ja projektowa. Przede wszystkim stosowac¢ wykonczenia z ptytek terakotowych i gres.

6.8.2.3.1. Przygotowanie podioza pod wyktadziny ceramiczne

Podtoze pod wyktadziny ceramiczne moze stanowi¢ beton lub zaprawa ce-
mentowa. Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie
minimum 12 MPa, a na zginanie 3 MPa. Podktady betonowe powinny by¢ wykonane

z betonu co najmniej klasy B-20.

Grubosé podkiadéw cementowych powinna wynosi¢ miedzy innymi:
- 25 mm dla podkfadu zwigzanego z podtozem,
- 35 mm dla podktadu na izolacji przeciwwilgociowej,

- 40 mm dla podktadu ptywajgacego na warstwie izolacji akustycznej lub cieplnej.

Grubos¢ podktadu betonowego powinna wynosi¢ co najmniej 50 mm. Po-
wierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdéw, peknie¢ i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg za-
brudzenia bitumami i sSrodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni
podkfadu od ptaszczyzny w dowolnym miejscu podktadu nie moze przekracza¢ 5 mm

na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢ zgodnie z projektem spadki i szczeliny dylata-
cyjne, konstrukcyjne i przeciwskurczowe. Wewnatrz budynkéw pola dylatacyjne po-
winny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5 x 6 m. Dylatacje powinny by¢é wykonane w
miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw maszyn, stupdw konstrukcyjnych
oraz na styku z innymi rodzajami wykfadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie
warstw podtogowych, wielkosci i kierunku spadkéw, miejsc osadzenia wpustéw oraz

miejsc wykonania dylatacji powinny by¢ podane w projekcie.
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6.8.2.3.2. Uktadanie ptytek ceramicznych wyktadzinowych

Wyktadzina ceramiczna podtogi powinna charakteryzowa¢ sie odpowiednig
wytrzymatoscig miedzy innymi na odrywanie ptytek, na naciski, uderzenia, zmiany
temperatury, zawilgocenie czy dziatanie agresywnego chemicznie srodowiska. Wa-
zne jest zatem takie dobranie wszystkich warstw tworzacych podtoge, aby wzajemnie
wspotgraty takie ich parametry jak: rozszerzalnos¢ termiczna, sztywnos$¢ lub elas-
tycznosc. Parametry te wptywaja na rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych oraz us-
talenie odpowiednich wymiaréw powierzchni i potgczen miedzy ptytkami a podtozem.

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé¢ wediug wy-
miarow, gatunkow i odcieni oraz wyznaczyc linie, od ktorej uktadane bedg ptytki. Na-
stepnie przygotowuje sie kompozycje klejaca zgodnie z instrukcjg producenta. Nale-
zy rozprowadzi¢ jg po podtozu pacg zabkowang ustawiong pod katem okoto 50°,
Kompozycja powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie pod-
toza. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wy-
konanie wyktadzin w ciggu 10 minut. Po natozeniu kompozyciji klejacej ptytki uktada
sie od wyznaczonej linii. Naktadajac ptytke, nalezy jg lekko przesuna¢ po podtozu
(ok. 1 + 2 cm), ustawi¢ w zgdanej pozyciji i docisng¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytkg
miata grubosc¢ 6 + 8 mm. Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania kompozycji
klejacej. W celu doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci
spoiny nalezy stosowac¢ wkfadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu wyktadziny

nalezy usung¢ nadmiar kompozycji klejgcej ze spoin miedzy ptytkami.

Zaleca sie, aby szerokos¢ spoiny przy plytkach o diugosci boku wynosita:
- bok ptytki do 100 mm — spoina szerokosci okoto 2 mm,

- bok ptytki 100 + 200 mm — spoina szerokosci okoto 3 mm,

- bok ptytki 200 + 600 mm — spoina szerokosci okoto 4 mm,

- bok ptytki powyzej 600 mm — spoina szerokosci okoto 5 — 20 mm.

Po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wkiadki dystansowe i wypetni¢ spoiny za-
prawg do fugowania na menisk wklesty. W wyktadzinie nalezy wykonac dylatacje w
miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub
zastosowac specjalne wktadki. Masa dylatacyjna i wkfadki dylatacyjne powinny miec¢

aktualng aprobate techniczna.
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Tarasy narazone sg na oddziatywanie warunkéw atmosferycznych takich jak
deszcz, $nieg, zmiany temperatury. Dodatkowo, w przypadku gdy sg wykonywane
nad pomieszczeniami ogrzewanymi, powinny spetniaC jednoczesnie wszystkie funk-
cje dachu ptaskiego i sprosta¢ wymaganiom dotyczgcym szczelnosSci i izolacyjnosci
cieplnej. W nieprawidtowo wykonanej i zaizolowanej ptycie tarasu naprezenia rodza-
ce sie w takich warunkach mogg spowodowaé odspajanie sie oktadziny ceramiczne;.
Warstwy tarasowe winny by¢ bezwzglednie wykonane zgodnie z dokumentacjg pro-

jektowa.

6.8.3. Kontrola jakosci

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane;j
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowato$ci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podkfadu, ktore przeprowadza sie przyktadajagce w dowol-
nych miejscach i kierunkach 2-metrowa tata,

- sprawdzenie spadkéw podktadu posadzkowego za pomocg 2-metrowej faty i po-
ziomicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegotéw w podktadzie: szczelin dylata-
cyjnych, przeciwskurczowych, cokotéw itp. wizualnie i dokonujgc pomiarow szerokos-
ci oraz prostoliniowosci szczelin oraz wysokosci cokotow,

- sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej, gipsu lub innych ma-

teriatow, z ktérych podktad zostat wykonany, metodami nieniszczacymi.

W trakcie prac dotyczacych podiég sa wymagane odbiory przejsciowe:

- odbiér podtoza betonowego pod konstrukcjg podtogi,

- odbior kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej, np. gruntowania, warstwy spod-
niej, warstwy wierzchniej,

- odbior kazdej z warstw izolacji parochronnej,

- odbior kazdej z warstw izolacji cieplne;,

- odbidr warstwy ochronnej izolaciji cieplnej lub przeciwdzwiekowej,

- odbior kazdej z warstw izolacji przeciwdzwiekowej,

- odbior podtogowego podktadu betonowego, z zaprawy cementowej,

- odbiér warstw: wyrbwnawczej, wygtadzajgcej, adhezyjnej itp.,

- odbior kazdej z warstw posadzkowych, jezeli posadzka jest zaprojektowana z kilku

warstw, np. izolacji wodoszczelnej lub chemoodpornej pod nawierzchnig posadzki.
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7. Zakres badan odbiorczych

Szczegdtowy zakres badan odbiorczych powinien zosta¢ ustalony w umowie
pomiedzy Inwestorem i Wykonawcg. Po przeprowadzeniu badan powinien by¢ spo-
rzadzony protokét zawierajgcy wyniki badan. Jezeli wynik badania byt negatywny, w
protokole nalezy okresli¢ termin, w ktérym wadliwie wykonane prace przedstawione

zostang do ponownych badan.

W procesie realizacji budowy majg miejsce odbiory czesciowe i odbiory konco-
we. Odbiory czes$ciowe odnoszg sie do poszczegolnych etapow robot przed zakon-
czeniem budowy kolejnych, a w szczegdlnosci robdt podlegajacych zakryciu. Przed
przekazaniem do eksploatacji, nalezy dokona¢ odbioru koncowego.

Odbioér koncowy polega na:

- sprawdzeniu protokotéw z odbioréw czesciowych i stwierdzeniu zrealizowania za-
wartych w nich postanowien, usunieciu usterek i innych niedomagan, w szczegolnos-
ci sprawdzeniu protokotow z prob szczelnosci,

- sprawdzeniu aktualnosci dokumentaciji technicznej, uwzgledniajac wszystkie zmia-

ny i uzupetnienia.

Odbiory, czesciowy i koncowy, powinny by¢ dokonane komisyjnie przy udziale
przedstawicieli wykonawcy, nadzoru inwestycyjnego i uzytkownika oraz potwierdzo-
ne wiasciwymi protokotami. Jezeli w trakcie odbioru jakieS wymagania nie zostaty
spetnione lub tez nie ujawnity sie jakies usterki, nalezy uwzglednic¢ je w protokole, po-

dajac jednoczesnie termin ich usuniecia.

8. Podstawa rozliczania robot

Rozliczenie rob6ot montazowych moze by¢ dokonana jednorazowo po wykona-
niu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umo-
wie, po dokonaniu odbiorow czesciowych rob6t. Ostateczne rozliczenie umowy po-
miedzy zamawiajgcym, a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru koncowego.

Podstawe rozliczenia i ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robot sta-

nowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie okreslonych w ofercie cen jednost-
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kowych i ilosci robot potwierdzonych przez zamawiajgcego lub ustalonej w umowie

kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot lub kwoty ryczaftowe uwzgledniaja:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu, obstuge sprzetu,

- przenoszenie podrecznych urzadzen i sprzetu w miare postepu robaot,

- wykonanie robét pomocniczych,

- montaz instalacji,

- wykonanie prob szczelnosci,

- usuniecie wad i usterek powstatych w trakcie wykonywania robot.

9. Dokumenty odniesienia

~Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych”, Wydawnictwo Verlag
Dashofer 2006.
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